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METTLER TOLEDO Service

Felicidades por escoger la calidad y precision de METTLER TOLEDO. El uso apropiado conforme a este manual
de usuario, asi como el calibrado y el mantenimiento regulares proporcionado por nuestro equipo de servicio
enfrenado en nuestra fabrica le asegura el funcionamiento fiable y correcto, protegiendo asi su inversion. Con-
sultenos con respecto a un conirato de servicio adaptado a sus necesidades y presupuesfo. Hay mds informa-
cion disponible en p www.mt.com/service.

Hay varias maneras importantes para garantizar el madximo rendimiento de su inversion:

1 Registre su producto: Le invitamos a regisirar su producto en www.mf.com/productregistration
de manera que le podamos informar sobre mejoras, actualizaciones y nofificaciones importantes referentes
a su producto.

2 Contacte con METTLER TOLEDO para el servicio: El valor de una medida es proporcional a su precision.
Una balanza fuera de especificacion puede disminuir la calidad, reducir los beneficios y aumentar la res-
ponsabilidad. El servicio oportuno de METTLER TOLEDO garantizard la precision y optimizard el tiempo de
actividad y la vida ufil del equipo.

= Instalacién, configuracion, integracion y entrenamiento: Nuestros represenfantes de servicio son
expertos en equipos de pesaje entrenados en la fabrica. Nos aseguramos de que su equipo de pesaje
esta listo para la produccion de una manera eficaz y oportuna de costos y que el personal estd capaci-
tado para el éxito.

= Documentacion de calibracion inicial: El enforno de instalacion y los requisitos de aplicacion son uni-
cos para cada balanza industrial de modo que el rendimiento debe ser probado v cerfificado. Nuestros
servicios de calibracion y certificados documentan la exactitud para garantizar la calidad de la produc-
cion y proporcionan un registro del sisfema de calidad del rendimiento.

= Mantenimiento de calibracion periédica: Un acuerdo de servicio de calibracion proporciona en curso
confianza en su proceso de pesaje y documentacion de cumplimiento de los requisitos. Ofrecemos una
variedad de planes de servicio que estdn programados para satisfacer sus necesidades y disefiados
para gjustarse a su presupuesto.
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1 ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico

El software basico del IND700, ProWorks, ofrece dos aplicaciones:

» Pesqje sencillo

e Formularios ID

Cuando se anade una licencia de la aplicacion ProWorks Multi-Tools al terminal, hay aplicaciones adicionales
disponibles:

* Recuenfo

Pesaje objetivo manual: clasificacion

Pesaje objetivo manual: llenado

Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso

Totalizacion

Las tres formas de pesaje objetivo se pueden configurar para usar el recuento y la totalizacién en cualquier
combinacion.

El pesaje sencillo y el uso de formularios de ID se describen en Funcionamiento > Funcionamiento sin pesaje
> Formularios ID en el manual del usuario del IND700. En esta seccion se describen las funciones, la confi-
guracion y el uso de las cinco aplicaciones de Multi-Tools.

Descarga de manuales
Escanee el siguiente codigo QR y haga las descargas en p www.mt.com/IND700-downloads.

1.1 Configuracion para las aplicaciones

Configuracion para las aplicaciones
Solo los usuarios con un inicio de sesion de nivel supervisor o administrador pueden reali-
zar cambios en las pantallas y tablas de configuracion, independientemente de si se

accede a ellas desde la configuracion o al pulsar una tecla programable.

Configuracion del comparador
Tenga en cuenta que los [comparadores » pagina 20] no aparecen como una aplicacion
que se pueda seleccionar. Una vez configurados, la salida de cada comparador siempre

estd disponible en Datos compartidos.

Hacen falta varios pasos para configurar un proceso de solicitud:

1 Seleccione una 0 mdés aplicaciones para ejecutarlas en la pantalla [Seleccionar aplicacion » pagina 6].

Puede usar tanto las teclas programables de la pantalla de aplicacion para configurar los atributos de la
aplicacion o crear uno o mas registros de la [fabla de arficulos » pdgina 7] configurados correctamente.

De forma opcional, puede crear una o0 mds enitradas de la [tabla de tara » pdgina 12] para usarlas con
los materiales.

Configure la [vista de aplicacion » pagina 13] para deferminar qué campos de datos se muestiran en la
pantalla de la aplicacién mientras se ejecuta la aplicacion. Nota: Estas selecciones y el confenido de cual-
quier campo de formulario de ID configurado (consulte las secciones 2.3.1. y 3.2.2. del manual del usua-
rio del IND700) también determinardn qué datos se registran en la tabla transacciones (consulte el
manual del usuario del IND700, secciones 3.2.1.4.y 6.3.1.4.) y se capturan en la plantilla estandar
automatizada (consulte el manual del usuario del IND700, secciones 2.1.11.y 3.4.5.1.).

N
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5 Seleccione la vista de aplicacion en el menu de la pantalla principal o (si estd disponible en la cinfa

de feclas programables) pulse la tecla programable Aplicaciones iz para mostrar la interfaz de usuario de
la aplicacion. (Nota: Cuando se muestra la vista de pantalla de la aplicacion, la fecla programable Aplica-
ciones cambia a una tecla programable de Inicio [@])

© Terminal >
&] Login/Logout
{Cy Enter Setup

App Screen View -

() Power >

En la configuracién, el ment Aplicacion proporciona acceso a estas opciones de configuracion. Tenga en
cuenfa que los submenus disponibles variardn en funcion de las selecciones realizadas en Seleccionar apli-
cacion. En el primer ejemplo, a continuacion, no se ha seleccionado ninguna aplicacion.

= 2 B s
1 — ¥ 16.Feb.2024
Setup > Application
Scales Memory Discrete I/O
Application ID Form Comparators
Terminal App Screen View
Communication Select Application
: Auto Start
Maintenance o
Application

Fig. 1: Submenus de aplicacion sin seleccionar aplicacion
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En este ejemplo, el menu de Aplicacion se muestra con Lienado manual y Recuento acfivados.

R @ 08:19
16.Feb.2024
Setup > Application
Auto Start
Scales Memory S
Application
Application ID Form Counting
Terminal App Screen View Discrete /O
Communication Select Application Comparators
Maintenance Manual Filling

Fig. 2: Submenus de aplicacion, llenado manual y recuento seleccionados

El submena Aplicacion > Memoria proporciona acceso a la tabla de articulos y la fabla de fara, que son
especialmente importantes para el funcionamiento de las aplicaciones.

@ 08:21
=as 16.Feh.2024

Setup > Application > Memory
Scales Memory i:gl)ics:lfi:n Alibi Enable
Application ID Form Counting Alibi Table
Terminal App Screen View Discrete /O Material Table
Communication Select Application Comparators Tare Table
Maintenance Manual Filling Transaction Table

Fig. 3: Submenus de memoria de aplicacion

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico | 5



1.1.1 Seleccionar aplicacion

El primer paso para configurar los elementos necesarios para ejecutar una aplicacion es acceder a Configura-
cion > Aplicacion > Seleccionar aplicacion y elegir una o mds aplicaciones para ejecutar.

< Select Application

Counting

Manual Target

Totalization

Fig. 4: Pantalla Seleccionar aplicacion, vista predeferminada

De forma predeterminada, esta pantalla muestra tres elementos, sin ningun elemento seleccionado: Recuento,
Objetivo manual y Totalizacién.

Mueva el interruptor situado junto a un elemenfo para activarlo. En el caso de Objetivo manual, al focar el
inferruptor se muestran tres subopciones, de las cuales solo una puede estar activa a la vez: Clasificacion, Lle-
nado y Sobra/Falta.

< Select Application

Counting

Manual Target

Classification

Filling

Over/Under

Totalization

Fig. b: Pantalla Seleccionar aplicacion, selecciones realizadas

Las opciones que se seleccionen aqui afectaran a la configuracion de la [Tabla de articulos » pagina 7] y
la [Vista de aplicacion » pdgina 13].
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Con las selecciones que se muestran arriba, el sistema de menus de la aplicacion ahora aparecerd asi:

R @ 08:23
— ¥  16.Feb.2024

Setup > Application
Scales Memory i; :J(I)i csattai:n
Application ID Form Counting
Terminal App Screen View Totalization
Communication Select Application Discrete I/O
Maintenance Classification Comparators

Fig. 6: Sistema de menus de aplicaciones, aplicaciones habilitadas

Tenga en cuenta que un usuario con un inicio de sesion de nivel supervisor o administrador puede usar las
teclas programables de la aplicacion para infroducir libremente los pardmetros de un arficulo y ejecutar la apli-
cacion sin usar un registro de la tabla de articulos.

1.1.2 Tabla de articulos

La configuracion correcta de la tabla de articulos facilitara el uso de las aplicaciones. Dependiendo de la apli-
cacion habilitada actualmente, existirdn diferentes opciones para un registro, y el registro aparecerd en la tabla
de articulos con su aplicacién asociada en la lista.

Acceso a la tabla de articulos

Se puede acceder a la tabla de articulos de dos formas:

» Vaya a Configuracién > Aplicacion > Memoria > Tabla de articulos.

» Pulse la tecla programable Tabla de artficulos [.2..len la Vista de aplicacion. Sin articulos configurados, la
tabla aparecerd de la siguiente manera:

{  Material Table Y +ttth @

ID Name Tare ID Description Application

-+  Add New Material

Fig. 7: Tabla de articulos, vista predeferminada
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Aiadir nuevo articulo

1. Abra la tabla de articulos

2. Toque el icono + en la fila del encabezado.

3. Aparecerd la pantalla Aiadir nueve articulo. Esfa pdgina incluye cuatro campos: ID, Nombre, ID/Nombre
tara y Descripcion. Al focar el campo ID/Nombre tara, se muestra la tabla de tara, que enumera todos
los registros de tara disponibles. Cuando se hayan realizado enfradas vdlidas, pulse el botén de compro-
bacién de confirmacién en la parte inferior derecha de la pantalla para volver a la pantalla Vista de aplica-
ciones.

< Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Fig. 8: Pantalla Afadir nuevo articulo

Campos Afadir nuevo articulo

ID EI'ID es un numero que simplemente indica la posicion del registro (1, 2, efc.) en la
tabla.
NOMBRE Una identificacion alfanumérica del material (arficulo o materia prima). Esta identifica-

cion es especialmente Uil cuando se recuperan registros de articulos mediante un lector
de codigos de barras.

Descripcion Un nombre descriptivo que aparecerd en la vista de la aplicacion cuando se cargue el
registro de la fabla de arficulos (si estd configurado para mosirarse en Configuracion >
Aplicacion > Vista de aplicacion).

Tara ID [Opcional] EI'ID numérico de un registro de tara asociado a este arficulo. Si se infroduce
aqui un ID de tara valido, el nombre de la tara aparecerd en la parte inferior de la panta-
lla. La tara fambién se puede medir manualmente en la Vista de aplicacion.

Anadir nuevo articulo, con una aplicacion seleccionada

Cuando se ha seleccionado una aplicacion (en la panfalla [Seleccionar aplicacion » pdgina 6]), aparecen 10s
campos adicionales en la pantalla Ahadir nuevo articulo y aparecen puntos a la izquierda de la pantalla para
indicar que hay pardmetros adicionales disponibles en dos o fres pdginas. Toque un punto para mostrar la
segunda o la fercera pdagina.

8 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico IND700 ProWorks Multi-Tools



r4 Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Fig. 9: Afadir nuevo articulo, con una aplicacion seleccionada

Las pdginas adicionales muestran la aplicacion seleccionada en el encabezado de la pantalla. Tenga en
cuenta que se mostrard un aviso de Valor no valido en el campo PUM hasta que se haya afiadido el pardme-
fro adecuado:

<  Add New Material (Counting)

Counting Active Set number of Ref pcs

/\ Scale 1 (B/G)

. 00kg

0

Invalid Value

APW reference check

Fig. 10: Encabezado Afiadir nuevo articulo que muestra la aplicacion seleccionada

De forma predeterminada, las paginas adicionales solo muestran un inferruptor que se usa para activar la
aplicacion de este articulo. Toque el interruptor para activar la aplicacion y apareceran mds campos. Tenga en
cuenta que se mostrard un aviso de Dafos no validos debajo del interruptor Clasificacion activa hasfa que se
hayan definido los pardmetros adecuados.

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico | 9



En el caso de una configuracion de clasificacion de ocho categorias, aparece una pdgina adicional.

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 11: Afadir nuevo articulo: clasificacion, segunda pdgina

Aparecen los pardmetros para una segunda aplicacion en una pdgina adicional.

<  Add New Material (Classification)

Class 4(=)
| Classification Active

Invalid Data

Class5(2)

Class 1(z) Upper Limit 5

. Class 2 (2)

Class 3(2)

Fig. 12: Adadir nuevo articulo: segunda pdgina de configuracion de la aplicacion

Campo de unidades de registro de la tabla de articulos

El campo Unidad configurado en un registro de la tabla de articulos se usa en los cdlculos
de la aplicacion (por ejemplo, para el peso promedio de las piezas en el recuento). Esta
unidad no se ve afectada por la unidad primaria configurada para la bdscula en ASM en
Capacidad e incrementos (consulte Configuracion > Configuracion de la bdscula, en el
manual del usuario del IND700). Esto posibilita que la aplicacion muestre un resultado
adecuado para el tamafio del articulo o material (por ejemplo, gramos para articulos
pequenos y kilogramos para articulos mads grandes) usando la misma bdscula.
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Campos Afadir nuevo articulo por aplicacion

Recuento APW El peso promedio de las piezas de referencia se puede incluir
en el registro de la tabla de articulos.
Nota: EI APW también se puede calcular desde la Vista de
aplicacion mediante las feclas programables FIX 10 gy
VAR 10 4.
Unidad La unidad de peso del APW.
Tecla programable Captura el peso de la bascula en tiempo real para usarlo
FIX 10 como peso de referencia para 10 artficulos.
Clasificacion Unidad La unidad de peso que se utilizard para la operacion de clasi-

ficacion.

Limites inferiores del 1
al 7, para hasta 8 cla-
ses

El nimero de campos depende de cudntas clases se especifi-
quen en [Configuracion > Aplicacion > Clasificacion »
pdgina 73].

Limite superior

El limite superior de la ultima clase definida.

Llenado manual

Vialor objetivo

Peso objetivo para la operacion de llenado.

Unidad Unidad de peso para el objefivo de llenado.
—Tolerancia El tipo de valor que se usa aqui depende de la configuracion
+Tolerancia de la [aplicacion de llenado » pagina 77]: absoluto, desvia-

cion o porcentaje.

Sobra/Falta

Valor objetivo

Peso objetivo para la operacion de Exceso/defecto de peso.

—Tolerancia (baja)

+Tolerancia (alta)

+Tolerancia (por
encima)

Unidad Unidad de peso para el objetivo de Exceso/defecto.
Si se seleccionan 3 —Tolerancia (por El tipo de valor que se usa aqui depende de la configuracion
zonas: debajo) de la [aplicacion de llenado » pdgina 77]: absoluto, desvia-
+Tolerancia (por cion o porcentaje.
encima)
Si se seleccionan 5| —Tolerancia (por
zonas: debajo)

Cuando el registro esté configurado correctamente, acceda a la primera pantalla Aiadir nuevo articulo y pulse

la marca de confirmacion.

Se mostrard la fabla de arficulos, con el nuevo registro enumerado y aparecerd su aplicacion, o aplicaciones,
asociada en la columna Aplicacién. Tenga en cuenta que la aplicacion solo se indica para las aplicaciones
activas. Los registros que no muesiran ninguna aplicacion se pueden asociar con ofras aplicaciones. En el
siguiente ejemplo, la aplicacion Recuento esta activa.

IND700 ProWorks Multi-Tools
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1.1.3

< Material Table Y +thth 0

ID* Name Tare ID Description Application

1 Raw sugar 1 RS-1 Manual Filling
2 Aggregate 2 Medium wheeled hopper Manual Filling
3 Sand 3 Sand for concrete Manual Filling
4 Cement 4 Cement, quick-dry Manual Filling
5 Gravel, medium 5 Gravel for concrete Manual Filling

Fig. 13: Vista tabla de articulos

Editar o eliminar un registro de la tabla de articulos
Editar un registro de la tabla de articulos

Acceda a la tabla de articulos. En la pantalla de la tabla, pulse en el regisiro afectado y seleccione el icono
Editar ./ en la ventana emergente. EI ment emergente que se muestra a continuacion se muestra cuando se
accede a la tabla de articulos desde la tecla programable de la cinfa de opciones. Cuando se visualiza la tabla
de articulos en la configuracién Aplicacién > Memoria, la marca de confirmacion de seleccion no aparece.

< Material Table
m+ ./ v

4 Fanline
Fig. 14: Ventana emergente de opciones de la tabla de articulos

Tare ID Description Application

Configure el registro como se ha descrito con anterioridad. Se pueden modificar fodos los campos, incluido el
campo del ndmero de ID.

Para guardar los cambios, toque la marca de verificacion en la esquina inferior derecha, aparecerd la tabla de
articulos.

Eliminar un registro de la tabla de articulos

Acceda a la tabla de articulos. En la panfalla de la tabla, pulse en el regisiro afectado y seleccione el icono Eli-
minar [l en la ventana emergente.

Aparecerd un cuadro de didlogo de confirmacion con esfe mensaje: “Los datos en el registro se borraran”.
Pulse en la X para cancelar la eliminacion o en la marca de verificacion para confirmarla.

Tabla de tara

Consulte Configuracion > Aplicacién > Memoria > Tabla de tara en la guia del usuario del IND700. Los
regisiros de tara correctamente configurados son una parte integral de la funcion de las aplicaciones.

Modificacion de la tabla de tara

Solo los usuarios con un inicio de sesion de nivel supervisor o administrador pueden modi-
ficar la tabla de tara.

12 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico IND700 ProWorks Multi-Tools



Valores limite en los registros de tara

Los campos Limite inferior y Limite superior del registro de la fabla de tara se pueden usar en lugar de un
valor de tara absoluto. Estos pardmetros limite se usan cuando se aplica una comprobacion de peso a un
contenedor sobre la bdascula. Si el peso del contenedor supera la evaluacion (se encuentra dentro de los limi-
tes), el terminal toma una tara y la operacion puede continuar. Si el contenedor es demasiado pesado o
demasiado ligero, se mostrard un mensaje de error cuando el contenedor se coloque en la béscula.

< Error

Container tare check
failed. Weight is not in
corresponding limits.

Fig. 15: Mensaje de error de la comprobacion de tara

1.1.4 Configuracion de la vista de aplicacion

Los elementos que aparecen en la Vista de aplicacion de cada aplicacion se deferminan en la configuracion
Aplicacion > Vista de aplicacion. Cada campo disponible se puede activar o desactivar con el inferruptor que
aparece junto al nombre. Los campos habilitados aparecerdn en la Vista de aplicacion.

En el primer ejemplo, a continuacion, las aplicaciones estdn deshabilitadas y solo se ven los campos predeter-
minados.

<  App Screen View
Material
D

Name

ID Form
Lot number
Batch number

Operator

Fig. 16: Menu Vista de aplicacion, ninguna aplicacion habilitada

En el siguiente ejemplo, el llenado manual, el recuento y la fotalizacion estdn habilifados y hay més campos
disponibles. También se activan tres formularios de ID. (Consulte el manual del usuario del IND700, Confi-
guracion > Aplicacion > Formulario de ID para obtener mds informacién sobre la configuracion del formula-
rio de ID).
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{  App Screen View

Material Counting Totalization

ID Accuracy Total

Name # Ref. Pcs. Total n

Manual Filling APW

Target Lot number

Count/Weight

Tolerances Batch number

Operator

Fig. 17: Menu Vista de aplicacion, con aplicaciones habilitadas
Opciones en el meni Vista de aplicacion
Opciones de la Vista de aplicacion, por aplicacion

Categoria

Pardmetro

Recuento

Clasificacion

Llenado

Sobra/Falta

Totalizacion

Material

D

X

X

X

X

X

Nombre

X

X

X

X

X

Descripcion

Clasificacién

Limite

Llenado manual

Objetivo

Tolerancias

Sobra/Falta

Umb. inicio

Recuento

Exactitud

N.° de ref. uds.

APW

Recuento/Peso

X | X | X | X

Totalizacion

Total

Total n

Subtotal

Subtotal n

X | X | X | X

Tenga en cuenta que fanto el Recuento como la Tetalizacion se pueden activar en combinacién con cual-
quiera de los tres tipos de Objetivo manual, y esto afectard a las opciones de la pdgina Vista de aplicacion.

Por ejemplo, si se seleccionan Recuento y Objefivo manual- Clasificacion, la vista de la aplicacion ofrecerd las
siguientes opciones:
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<  App Screen View

Material Counting ID Form

1D Accuracy Lot number

Name # Ref. Pcs. Batch number

Classification

APW Operator

Start Thresh. Count/Weight

Limit

Fig. 18: Vista de la aplicacion, Clasificacion y Recuento

Si la aplicacion Clasificacion estd configurada con cinco categorias y fres campos de formulario de 1D, la con-
figuracion de Vista de aplicacion que se muestra arriba dard como resultado una pantalla similar a la
siguiente:

Nofa: Los contenidos de la cinta de opciones de las teclas programables que se muestra en las pantallas ante-
riores se ha modificado en la configuracion. Consulte [Teclas programables » pagina 16] y el manual del
usuario del IND700, Configuracién > Terminal > Teclas programables.

L B e
T 16.Feb.2024
EA1 -10.0°C / +40.0°C
O : O kg
0.5kgT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3

1 Raw sugar >2.4kg > 24.0kg > 245 kg > 26.0 kg

Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator

=27.0kg = 28.0kg = 29.0 kg 240 002 JGH

PT

Preset Tare

Material Table

A

Home

1D Form

@

Target

A%

Switch Scale

Tare Table

0

Switch Units

Fig. 19: Se muestran los campos Vista de la aplicacion, Clasificacion y Recuento
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Si se selecciona Objetivo manual - Sobra/Falta y Totalizacion, la vista fendrd este aspecto:

iy 09:16
9 ®
(oh 1 16.Feb.2024

A1 -10.0°C / +40.0°C
" 6 kg
1.500 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Low Tol. Target
1 Raw sugar 1.875 kg -1.25kg -0.5kg 20 kg
High Tol. Over Tol. Lot number Batch number Operator
+1kg +2 kg 240 17 |JGH

|
- IR & | I T | O

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 20: Vista de la aplicacion, Sobra/Falta y Totalizacion

1.1.4.1 Teclas programables

El conjuntfo de teclas programables disponibles en un terminal IND700 con licencia para su uso con las apli-
caciones ProWorks Multi-Tools incluye varias feclas especificas de la aplicacion que no estdn disponibles en
el ferminal base.

<  Softkey Ribbon Editor O X Vv

C | T |0 | th (PT | 8 | @&

Transfer Preset Tare Switch Scale Switch Units Alibi Memory

[&) 2 || D

Transaction Tab Higher Res. Material Table 1D Form Tare Table Repeat Tr. Input Template

2 @ Ba

Totals SurnTable Target Switch Weight

Drag and Drop Softkeys in and out

© || 5%

Material Table 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 21: Teclas programables disponibles con ProWorks Multi-Tools

1.1.5 Operaciones objetivo

EI IND700 no incluye una tabla de objetivos. Los valores objetivo se asocian a los materiales configurados en

la [tabla de articulos » pdgina 7]. Si no hay material cargado actualmente, los valores objefivo se pueden edi-

tar directamente tocando la tecla programable Objetivo €.

Tenga en cuenta que esta tecla programable estd disponible si:

¢ se ha seleccionado una de las aplicaciones Objetivo manual (Clasificacion, Llienado y Sobre/Falta), o

* la tecla programable Objetivo se ha anadido a la cinta de opciones de la pantalla inicial en la configura-
cion Terminal > Teclas programables.
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Incluso si la tecla programable estd configurada para mostrarse en la cinfa, no aparecerd a menos que se car-
gue una de las aplicaciones de destino. Si se ha seleccionado un material que usa un valor objetivo de la
tabla de articulos, la tecla programable Objefivo se mostrara asi £ y no se podrd acceder a ella.

La pantalla Ingresar limites que aparece incluye un cuadro desplegable de seleccion de unidades y un con-
junto de campos para valores limite o clases. El nimero y el fipo de campos viene determinado por la aplica-
cion cargada actualmente ([Seleccionar aplicacion » pdgina 67).

Cuando la aplicacion de pesaje objetivo seleccionada es Clasificacion, la pantalla de infroduccion aparece
como se muestra a continuacion. El nimero de campos viene determinado por el nimero de clases configura-
das en [Aplicacién > Clasificacion » pdgina 72].

£ Enter Limits

Unit Class 5(z)

kg

Class 1(z) Upper Limit 5

Class 2 (=)

Class 3 (=)

Class 4 (=)

Fig. 22: Pantalla Ingresar limites: aplicacion de clasificacion cargada, 5 clases configuradas

Cuando la aplicacion de pesaje objefivo seleccionada es Llenado, la pantalla aparece como se muestra a con-
tinuacion. Los campos disponibles dependen de si la folerancia de llenado es por valor de peso o porcentaje,
seleccionado en la configuracion en [Aplicacion > Llenado manual » pdgina 76].

Enter Target and Deviation

Target Value Unit
kg W

- Tolerance

+ Tolerance

Fig. 23: Pantalla Ingresar limites: aplicacion de llenado cargada
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Cuando la aplicacion de pesaje objetfivo seleccionada es Sobra/Falta, la pantalla de infroduccion aparece
como se muestra a continuacion. Los campos disponibles dependen de dos pardmetros: el namero de zonas
y el fipo de tolerancia, ambos seleccionados en la configuracion [Aplicacion > Por encima/por debajo »
pdagina 81].

4 Enter Target and Deviation

Target Value Unit - Tolerance (Under)
kg

- Tolerance (Low)
+ Tolerance (High)

+ Tolerance (Over)

Under Low Target High Over

K < v > » v/

Fig. 24: Pantalla Ingresar limites: aplicacion de Sobra/Falta cargada, valores de tolerancia: desviacion

1.1.5.1 Editar registros activos directamente

Tecla programable Objetivo

Este procedimiento asume que la tecla programable Objefivo se ha afiadido a la cinta de
opciones de la panfalla inicial en la configuracion Terminal > Teclas programables. Esia
tecla programable solo estd disponible cuando el ferminal tiene licencia para ejecutar apli-
caciones de ProWorks Multi-Tools.

1 Pulse la tecla programable Objefivo € en la pantalla inicial de la cinta de opciones.

Disponibilidad de la tecla programable Objetivo

Si los datos objetivo se han cargado desde un registro de la fabla de articulos, la tecla pro-
gramable Objetivo de la pantalla inicial se bloqueard £. Los valores objetivo no se pueden
infroducir directamente. Para descargar el registro de la tabla de articulos y habilitar la
introduccion directa de los dafos objetivo, pulse Borrar C.
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= Aparecerd la pantalla Ingresar limites. Los campos disponibles dependen de la configuracion de la
aplicacion [Objefivo manual » pdgina 507].

£ Enter Limits

Unit Limit (Under)
kg

Limit (Low)
Limit (High)

Limit (Over)

Under Low

K <

Fig. 25: Pantalla de introduccion de limite objetivo

2 Toque la lista desplegable Unidad para ver las opciones y seleccionar una; a continuacion, pulse cada
campo de limite para mostrar un feclado de enfrada numérica.

3 Pulse la fecla programable OK + para aceptar las ediciones del objetivo activo.
4 Pulse la flecha hacia atras para conservar los valores activos actuales y volver a la pantalla inicial.

1.1.6 Uso de datos compartidos para seleccionar registros de las tablas de articulos y de tara

Plantilla estdndar automdtica

La creacion de planfillas de salida personalizadas se simplifica mediante el uso de la Plan-
tilla de salida 1, la Plantilla estdndar automdtica. Los contenidos de esta plantilla reflejan
la vista actual en pantalla del pesaje y ofros datos. Se actualiza en tiempo real y se puede
usar para configurar hasta diez plantillas de salida personalizadas simplemente volviendo
a configurar el terminal y copiando la Plantilla de salida 1 en una de las plantillas, de la 2
ala 10. Consulte Configuracién > Comunicacién > Plantillas de salida en el manual del
usuario del IND700.

A confinuacion, se muestra la secuencia de pasos que se deben seguir para recuperar los registros de la tabla
de memoria mediante Datos compartidos. Consulte la guia de PLC del IND700 (n.° 30753886) para conocer
el uso de un PLC para recuperar los registros de la tabla de memoria.

A fin de recuperar un registro de las tablas de articulos o de tara de una fabla de memoria, el primer paso es
especificar el ID del regisiro de tara o material. A continuacion, se emite un comando para recuperar este ID de
registro especificado de la tabla de fara o de la tabla de articulos.

Cuando se accede al servidor de dafos compartidos a fravés del COM1, que es infrinsecamente seguro, se
debe usar una barrera adecuada.
Recuperar un registro de las tablas de articulos o de tara al estado activo

1 Acceda al servidor de datos compartidos. Consulte Acceso al servidor de datos compartidos.

2 En el campo Dafos compartidos qc0189, escriba el ID numérico del registro que desea recuperar de la
tabla de articulos o de la tabla de tara. EI ID numérico es un valor maximo de dos digitos (1-25).

3 Escribaun 1 0 un 6 en el campo de Datos compartidos qc0189. Escribir un “1” recuperard el 1D estable-
cido en qcO190 de la tabla de fara,
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NOTA: Estos campos de datos compartidos solo se aplican cuando se selecciona una aplicacion de llenado
manual.

Registros de tabla en plantillas de salida

La informacion sobre los registros de la fabla de articulos y la tabla de tara activados, incluida la fotalizacion,
esta disponible para su fransmision en las plantillas de salida (impresion). Esta informacion se puede encon-
frar en el bloque “TD” de Datos compartidos. Los campos de datos compartidos del TD solo mostrardn los
valores si el registro activo de tara o articulo se ha recuperado directamente de la tabla de tara o arficulos. Si
se realizan cambios manuales en el regisiro activo de fara o articulo, estos valores de datos compartidos mos-
frardn campos vacios. Los registros se pueden recuperar por cualquier medio disponible: basqueda en fablas,
recuperacion rapida o de forma remota a través de PLC o Dafos compartidos.

1.1.7 Vision general y configuracion de los comparadores

Se pueden configurar hasta 20 comparadores en la pantalla que se encuentra en Aplicacién > Comparado-
res. Una vez configurado, cada comparador emite un O (si no se cumple su condicion) o un 1 (si se cumple
su condicion). Se puede acceder a esta salida a través de una conexion configurada con SharedData como su
asignacion.

Resumen de la configuracién del comparador

Configuracion del comparador

Fuente de datos Ninguno [predeterminado]: el comparador estd desactivado.

Peso mostrado: el comparador esta activado y usa el valor NET o B/G como fuente de
datos.

Peso bruto: el comparador estd activado y usa el valor B/G como su fuente de datos,
independientemente de si la bascula estd en modo NET.

Aplicacion: el comparador estd activado y usa la salida de datos de una aplicacién
como fuente de datos.

Nombre Toque este campo para abrir una ventana de introduccion de datos alfanuméricos.
Asigne al comparador un nombre descriptivo que indique su funcion. Este campo estd
en blanco de forma predeterminada.

Variable de datos Disponible si Fuente de datos es Aplicacion. Pulse en el campo Variable SD para abrir

compartidos una venfana de infroduccion de dafos alfanumeéricos.

Canal Disponible si la Fuente de datos es Peso mostrado o Peso bruto. El canal es el origen
de los datos de peso: las bdsculas 1, 2, 3 0 4, o la bdscula de suma.

Salida discreta Si el DIO estd configurado para el ferminal, este campo define la salida que se activard

cuando cambie el estado del comparador. Consulte el manual del usuario del
IND700, seccion 3.2.5.2., para obtener mads informacién sobre la configuracion de las
salidas discrefas.

Operador El comparador usa el operador configurado para comparar con los dafos de origen. Las
opciones son:
< menor que [predeterminado] > mayor que
<= menor o igual que >= mayor o igual que
=igual a >_< en el rango
<> diferenfe de _<>_ fuera del rango

Limite Todos los operadores requieren al menos un limite para definir el valor con el que se
debe comparar la fuenfe de datos.

Limite alto Si el operador especifica un rango, aparece el campo Limite alto. Los campos Limite y

Limite alto definen el rango dentro del cual se deben incluir, 0 excluir, los valores para
satisfacer al comparador.
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1.1.7.1 Configuracion de los comparadores

Acceda a Configuracién > Aplicacién > Comparadores para mostrar esta pantalla. Se pueden ver columnas
adicionales cuando se desplaza la pantalla hacia la derecha. No se completardn todas las columnas de cada
comparador.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Limit High Lil
01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Fig. 26: Pantalla de configuracion de los comparadores, vista inicial

< Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Fig. 27: Pantalla de configuracion de los comparadores, columnas adicionales

Para configurar un comparador, haga lo siguiente:

1. En la pantalla de configuracion de los comparadores, seleccione una fila focandola y, a confinuacion,
pulse en el icono Editar que aparece.

< Comparators
ID Name DJ -/ Lurce
01

02

Fig. 28: Acceso a una pantalla de edicion del comparador
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{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 <

Discrete Output Limit (kg)

0

Fig. 29: Pantalla de edicion del comparador predeterminada: origen del peso

{  Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator
aj0101 <

Discrete Output

Fig. 30: Pantalla de edicion del comparador predeterminada: origen de la aplicacion

2. En primer lugar, seleccione una fuente para los datos que estardn sujefos al comparador. Las opciones
son Ninguno (deshabilita el comparador), Peso mostrado, Peso bruto y Aplicacion. Una vez realizada la
seleccion, aparecerdn los pardmetros adicionales. Tenga en cuenta que si selecciona Aplicacion como la
fuente de dafos, hay que infroducir un nombre de variable de dafos compartidos que confenga la informa-
cion necesaria.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Fig. 31: Fuentes de dafos para comparadores
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3. A continuacion, si Fuente de datos es un valor de peso, se debe especificar un Canal de origen para ese
valor. Aqui solo se muestran las bdsculas disponibles en el ferminal:

Channel

Scale 1 "V

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Fig. 32: Canal: fuentes de valores de pesaje

4. Sila Fuente de datos es Aplicacion, consulte [Comparadores y datos compartidos » pdgina 32].
5. Si se muestra Fuente de datos o Peso bruto, consulte [Comparadores y salidas discretas » pdgina 33].

6. El operador determina el tipo de comparacion que se va a realizar. El limite especifica la condicion en la
que el estado del comparador se “activard” y cambiard de O (cero) a 1. Los operadores disponibles son:

— < - el valor actual del comparador es inferior al valor limite.

— <= el valor actual del comparador es inferior o igual al valor limite.

— = el valor actual del comparador es igual al valor limite.

— > el valor acfual del comparador es mayor que el valor limite.

- >=el valor acfual del comparador es mayor o igual que el valor limite.

— >_< el valor actual del comparador estd dentro del rango especificado por el Limite y el Limite alto.

— _<>_ el valor actual del comparador estd fuera, ya sea por encima o por debajo del rango especificado
por el Limite y el Limite alto.

Operator

< %

<>

Fig. 33: Operadores de los comparadores
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7. Si el operador estd configurado para una comparacion simple (<, <=, =), el valor final que se debe espe-
cificar es Limite, como se ha visto en las panfallas de edicién del comparador anteriores. El valor infrodu-
cido aqui se comparard con los datos de origen para determinar el estado del comparador.

8. Si el operador estd configurado en un rango >_< 0 _<>_, se debe especificar un Limite y un Limite alto.
Los datos de origen se comparardn con el rango especificado y el estado del comparador estard activado
si la condicion es verdadera. En el ejemplo que se muestra a continuacion, la condicién es verdadera si el
Peso mostrado en la bdscula 1 es superior a 2 kg e inferior a 3 kg.

{  Comparator 1

Data Source
Displayed Weight
Channel

Scale 1

Discrete Qutput

1/ Within target tolerance

Name
Within range
Operator
> = N
Limit (kg)
2.95
High Limit (kg)
3.4

Fig. 34: Campos Limite y Limite alfo

9. Cuando todos los campos estén configurados correctamente, pulse la marca para confirmar la configura-

cion.

Volverd a aparecer la pantalla Comparadores, que mostrard la configuracion del nuevo comparador. Tenga en
cuenta que las salidas digitales asociadas no se incluyen en esta vista Comparadores.

{ Comparators

ID Name

Data Source

Channel Operator Lim

01 Within range

02 Process underway
03

04

05

06

07

08

09

10

Displayed Weight Scale 1 >_< 2;
Displayed Weight Scale 1 >

Fig. 35: Pantalla Comparadores, comparadores configurados, pantalla 1
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{ Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 >_< 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 1.5 kg

Fig. 36: Pantalla de comparadores, comparadores configurados, columnas adicionales
Una vez que se hayan completado todos los pasos de configuracion, el comparador estard activo y emitird su
estado en fiempo real a la variable de datos compartidos o la salida discreta seleccionada.

1.1.7.1.1 Comparadores

Se pueden configurar hasta 20 comparadores en la pantalla que se encuentra en Aplicacion > Comparado-
res. Una vez configurado, cada comparador emite un O (si no se cumple su condicion) o un 1 (si se cumple
su condicion). Se puede acceder a esta salida a través de una conexion configurada con SharedData como su
asignacion.

Resumen de la configuracion del comparador

Configuracion del comparador

Fuente de datos Ninguno [predeterminado]: el comparador estd desactivado.

Peso mostrado: el comparador esta activado y usa el valor NET o B/G como fuente de
datos.

Peso bruto: el comparador estd activado y usa el valor B/G como su fuente de datos,
independientemente de si la bascula estd en modo NET.

Aplicacion: el comparador estd activado y usa la salida de datos de una aplicacién
como fuente de datos.

Nombre Toque este campo para abrir una ventana de introduccion de dafos alfanumeéricos.
Asigne al comparador un nombre descriptivo que indique su funcion. Este campo estd
en blanco de forma predeterminada.

Variable de datos Disponible si Fuente de datos es Aplicacion. Pulse en el campo Variable SD para abrir
compartidos una ventana de infroduccién de datos alfanuméricos.

Canal Disponible si la Fuente de datos es Peso mostrado o Peso bruto. El canal es el origen
de los datos de peso: las bdsculas 1, 2, 3 0 4, o la bdscula de suma.

Salida discreta Si el DIO estd configurado para el ferminal, este campo define la salida que se activard
cuando cambie el estado del comparador.

Operador El comparador usa el operador configurado para comparar con los dafos de origen. Las
opciones son:

< menor que [predeterminado] > mayor que

<= menor o igual que >= mayor o igual que
=igual a >_< en el rango

<> diferenfe de _<>_ fuera del rango

Limite Todos los operadores requieren al menos un limite para definir el valor con el que se
debe comparar la fuente de datos.

Limite alto Si el operador especifica un rango, aparece el campo Limite alto. Los campos Limite y
Limite alto definen el rango dentro del cual se deben incluir, o excluir, los valores para
satisfacer al comparador.
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Configuracion del comparador

< Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Limit High Lil
01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Fig. 37: Pantalla de configuracion de los comparadores, vista inicial

{ Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Fig. 38: Pantalla de configuracion de los comparadores, columnas adicionales

El conjunto complefo de pardmetros configurados para un comparador se puede ver al deslizar la pantalla
hacia la derecha, como se muestra arriba.

Para configurar un comparador, haga lo siguiente:

1. Enla pantalla de configuracion de los comparadores, seleccione una fila tocandola y, a continuacion,
pulse en el icono Editar que aparece.
<  Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01

02

Fig. 39: Acceso a una panfalla de edicion del comparador
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{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 <

Discrete Output Limit (kg)

0

Fig. 40: Pantalla de edicion del comparador predeterminada: origen del peso

<{  Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator
aj0101 <

Discrete Output

Fig. 41: Pantalla de edicion del comparador predeterminada: origen de la aplicacion

2. En primer lugar, seleccione una fuente para los datos que estardn sujefos al comparador. Las opciones
son Ninguno (deshabilita el comparador), Peso mostrado, Peso bruto y Aplicacion. Una vez realizada la
seleccion, aparecerdn los pardmetros adicionales. Tenga en cuenta que si selecciona Aplicacion como la
fuente de dafos, hay que infroducir un nombre de variable de dafos compartidos que contenga la informa-
cion necesaria.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Fig. 42: Fuentes de dafos para comparadores
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3. Acontinuacion, si Fuente de datos es un valor de peso, se debe especificar un Canal de origen para ese
valor. Aqui solo se muestran las bdsculas disponibles en el ferminal:

Channel

Scale 1 "V

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Fig. 43: Canal: fuentes de valores de pesaje

4. Sila Fuente de datos es Aplicacion, al focar el campo Variable SD se mostrard una pantalla de introduc-
cion alfanumerica en la que se puede especificar el nombre SD. En el ejemplo que se muestra, la fuente de
datos comparativa es la variable SD ¢cd010, un valor de aplicacion de recuento que proporciona el
numero actual de piezas en la bascula. Tenga en cuenta que, en el caso de muchas Variables SD, el
numero de instancia (los dos primeros digitos del nombre de la variable) indica el canal de origen.

‘ <

SD Variable ‘

cd0101 < |l > ‘

ir v

Fig. 44: Pantalla de introduccion del nombre de la variable SD

5. El operador determina el tipo de comparacion que se va a realizar. El limite especifica la condicion en la
que el estado del comparador se “activar@” y cambiard de O (cero) a 1. Los operadores disponibles son:

< - el valor actual del comparador es inferior al valor limite.

<= el valor acfual del comparador es inferior o igual al valor limite.

= el valor actual del comparador es igual al valor limite.

> el valor actual del comparador es mayor que el valor limite.

>= el valor actual del comparador es mayor o igual que el valor limite.

>_< el valor acfual del comparador estd dentro del rango especificado por el Limite y el Limite alto.

_<>_ el valor actual del comparador estd fuera, ya sea por encima o por debajo del rango especificado

por el Limite y el Limite alto.
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Operator

< v

<=

Fig. 45: Operadores de los comparadores

6. Si el operador estd configurado para una comparacion simple (<, <=, =), el valor final que se debe espe-
cificar es Limite, como se ha visto en las pantallas de edicion del comparador anteriores. El valor infrodu-
cido aqui se comparard con los datos de origen para determinar el estado del comparador.

7. Si el operador esta configurado en un rango >_< 0 _<>_, se debe especificar un Limite y un Limite alto.
Los datos de origen se comparardn con el rango especificado y el estado del comparador estard activado
si la condicion es verdadera. En el ejemplo que se muestra a continuacion, la condicion es verdadera si el
Peso mostrado en la bdscula 1 es superior a 2 kg e inferior a 3 kg.

{  Comparator 1

Data Source Name
Displayed Weight Within range
Channel Operator
Scale 1 -
Discrete Output Limit (kg)
1/ Within target tolerance 295
High Limit (kg)
34

Fig. 46: Campos Limite y Limite alto

8. Toque el campo Salida discreta para mostrar una lista de todas las salidas configuradas.
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<{  Discrete Outputs

ID Name Type Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator None -

Fig. 47: Lista de salidas discretas

9. Toque una salida para mostrar el menu contextual y foque la marca de verificacion para asociar esa

salida con el comparador seleccionado.

{ Discrete Outputs
m |+ /7 0 v

1 Within target tolerance

2 Process indicator

Fig. 48: Menu contextual de la lista de salidas discretas

10. Tenga en cuenta que se puede acceder a la pantalla Editar salidas discretas al pulsar en el icono Editar
/. La Asignacion de la salida debe ser Comparadores, el Comparador debe especificarse y el origen de
informacion de la salida debe establecerse mediante los campos Tipo, Ubicacion (si Tipo estd configu-

rado como Tarjeta de bdscula) y Posicion.
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< Edit
ID Assignment
1 Comparators N

Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’

Type
Scale Card AV

Location

Scale 1 b 4

Position

1 bVl

Fig. 49: Pantalla de edicion de una salida discreta

11. Cuando todos los campos estén configurados correctamente, pulse la marca para confirmar la configura-
cion.

Volverd a aparecer la pantalla Comparadores, que mostrard la configuracion del nuevo comparador. Tenga en

cuenta que las salidas digitales asociadas no se incluyen en esta vista Comparadores.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Lim

01 Within range Displayed Weight Scale 1 >_< 2;
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

03

04

05

06

07

08

09

10

Fig. 50: Pantalla Comparadores, comparadores configurados, pantalla 1
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{ Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 >_< 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 1.5 kg

Fig. 51: Pantalla de comparadores, comparadores configurados, columnas adicionales

1.1.7.2 Comparadores y datos compartidos

Si la Fuente de datos es Aplicacion, al focar el campo Variable SD se mostrard una pantalla de infroduccion
alfanumérica en la que se puede especificar el nombre SD. En el ejemplo que se muestra, la fuente de dafos
comparativa es la variable SD ¢d010, un valor de aplicacion de recuento que proporciona el nimero actual de
piezas en la bdscula. Tenga en cuenta que, en el caso de muchas Variables SD, el nimero de instancia (los
dos primeros digitos del nombre de la variable) indica el canal de origen.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < |l > ‘

Fig. 52: Pantalla de introduccion del nombre de la variable SD

Consulte el manual de referencia de datos compartidos del IND700 para obtener una lista de las variables
de datos compartidos disponibles en el IND700.

32 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico IND700 ProWorks Multi-Tools



1.1.7.3 Comparadores y salidas discretas

Si la fuente de datos es Peso mostrado o Peso bruto, se muestra el campo Salida discreta. Pulse en este
campo para mostrar una lista de fodas las salidas configuradas o para crear una nueva.

<  Discrete Outputs

1D Name Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator -

Fig. 53: Lista de salidas discretas

Toque una salida ya existente o pulse en una fila vacia para mostrar un ment contextual.

Discrete Outputs

Nam=+ / [ v

Withmarget tolerance

Fig. 54: Menu contextual de salidas discretas
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Para crear o editar una salida discreta, pulse el icono de edicion . Aparecerd la pantalla de edicién de salida
discreta.

<  Edit

ID Assignment

1 Comparators N
Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range c?
Type

Scale Card bV
Location

Scale 1 N

Position

1 N

Fig. 55: Salidas discrefas: edicion

Aqui se puede asignar un nombre a la salida y configurar su origen. También se puede asignar a un compara-
dor especifico. Pulse en el campo Comparadores para ver la lista de los comparadores.

Toque una fila en la lista de comparadores para mostrar ofro mena contextual:

Comparators

Name O L Vo

e

Fig. 56: Menu contextual de la lista de comparadores

Aqui, el comparador seleccionado se puede editar ., seleccionar + o restablecer. Si se selecciona la opcion
de reinicio, aparecerd una pantalla de advertencia.

Warning

Configuration entry
will be reset.
Continue?

X v

Fig. 57: Advertencia de restablecimiento del comparador
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Si se selecciona el comparador, foque la marca de verificacion [v] en la esquina inferior derecha para volver a
mostrar la pantalla Editar salidas discretas. Pulse en la flecha Afrds < en la parte superior izquierda para vol-
ver a la pantalla de configuracion del comparador.

1.2 Recuento

La aplicacion de recuento usa el peso afadido a la bascula para calcular un ndmero. Este nimero puede
representar el recuento de piezas o, por ejemplo, el nimero de metros de cable. La aplicacion requiere la
medicion de las piezas o las longitudes de referencia en las que basar el cdlculo.

Caso de uso 1

e 10 articulos de referencia pesan 1 kg.

e EI APW se calcula como O, 1 kg.

e Si se colocan 50 kg de articulos en la bdscula, se mostrard un recuento de 500.

Caso de uso 2
* Una bobina de cable pesa 3 kg, se usa como peso de tara.
e 5 m de cable en bobina se coloca en la bdscula con la fara aplicada y pesa 8 kg netos.

e Un peso nefo de 64 kg de cable colocado en la bdscula dard como resultado un recuento mostrado de 40,
lo que representa 40 m del cable.

1.2.1 Recuento: caracteristicas operativas

La aplicacion de recuento ofrece las siguientes funciones en la cinfa de opciones de las feclas programables
de la panfalla de pesaje:

* Infroduccion de muestra fija o infroduccion de muesira variable mediante el teclado numérico del ferminal.
* Infroduccion del peso medio de las piezas (APW) configurando un registro de la fabla de articulos.

e La capacidad para alternar enfre una pantalla del recuento y una del peso actual de la bascula.

Cuando se selecciona la aplicacion de recuento, la vista de la aplicacion incluye automdticamente tres nuevas
teclas programables:

Teclas programables de las aplicaciones de recuento

FIXTO & De forma predeterminada, esta tecla programable se usa para determinar un tamafo de
muestra fijo de 10. Manfenga pulsada la fecla programable para mostrar una ventana
emergente con opciones, el tamafio de la muestra se puede establecer en 5, 10, 20,
50 0 100 piezas de referencia.

VAR 10 & Mantenga pulsada esta tecla programable para mostrar el teclado numérico. Aqui se
puede definir cualquier niumero de piezas de referencia.

Conmutar gﬂg Pulse esta fecla programable para cambiar entre la pantalla de peso vy la del recuento
peso de piezas.

La tara funciona con normalidad en la aplicacién Recuento y se puede infroducir mediante la tecla de funcion
de la bascula TARA BE la tecla programable Tara *T« (si estd configurada), recuperarse de la tabla de tara [ o
enviarse a través de una red industrial.

También se puede configurar un valor de tara en la fabla de arficulos, esta tara se activa automdticamente
cuando se selecciona el registro de la tabla de articulos asociado y se desactivan las feclas programables FIX
10y VAR 10.

1.2.2 Recuento: configuracion

En las siguientes secciones se describe el uso de la aplicacion de recuento.
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Configuracion del procedimiento de recuento
La siguiente pantalla muestra todos los ajustes disponibles en la pdgina de configuracion Recuento.

< Counting

# of Reference Pieces

Reference Scale
10

Reference Scale

Lock # of Reference Pieces ;
Automatic

Check Process Tolerance

Process Tolerance (%)

2

Fig. 58: Aplicacion > Panfalla de configuracion del recuento
La siguiente configuracion se usa para ajustar la aplicacion de recuento.

Configuracion del procedimiento de recuento

En Configuraciéon > |Pardmetro Configuracion
Aplicacion

Seleccionar aplica-  |Recuento Habilitado, Inhabilitado
cion

Vista de la aplica-  |Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
cion
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En Configuracion > |Pardmetro Configuracion
Aplicacion
Recuento # de piezas de referencia Establece el niumero de piezas usadas
para calcular el APW; si se establece, las
teclas programables FIX y VAR no se usan.

Es importante especificar un nimero sufi-
ciente de piezas de referencia. Este error de
pesaje relativo aumenta de manera expo-
nencial a medida que el peso de la bds-
cula se acerca a un porcentaje muy
pequefo de su intervalo.

Como regla general, el peso minimo de las
piezas de referencia debe ser al menos
10 veces el APW minimo.

Este campo admite valores del T al 9999.

Bloquear # de piezas de referencia Bloquea el valor de la tecla programable
FIX para que no se pueda cambiar desde
la vista de la aplicacion.

Comprobar proceso folerancia Cuando estd activado, el terminal informa
al operario si el nimero de piezas de refe-
rencia es demasiado bajo e indica el
numero de piezas que se deben afadir o
quitar de la bdscula. Esta informacion se
calcula en funcién del valor de Tolerancia
proceso.

Si el peso de la bascula no se encuentra
dentro de Tolerancia proceso (%), el sis-
tema mostrard un mensaje en el que se
aconseja al operario que afiada o refire
piezas, o que cierre el mensaje de adver-
tencia para cancelar el proceso.

La tolerancia del peso de referencia se cal-
cula de forma continua cuando la aplica-
cioén de recuento se encuentra en funciona-
miento.

Tolerancia proceso (%) El porcentaje infroducido aqui se refiere al
APW (peso promedio de las piezas) de los
articulos. Este valor describe el grado de
variacion del peso entre las piezas. En el
caso de las piezas que tienen un peso muy
uniforme, esfe nimero puede ser bastante
pequefio. Cuando haya mds variacion
entre los pesos de las piezas, la Toleran-
cia proceso deberia ser menos estricta
para permitir esa variacion.

Este campo acepta valores desde 0,01
hasta 99,99.

Bdscula de referencia Si estd activada, aparece un campo de
Bdscula de referencia adicional, que per-
mite seleccionar la bascula de la que se
deben derivar los datos de recuento.

Opciones: Basculas disponibles, Automd-
tico [predeterminado]

Tenga en cuenta que la bascula de suma
no se puede usar para una operacion de
recuento.
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1.2.3

En Configuracion > |Pardmetro
Aplicacion

Configuracion

Memoria > Tabla de |ID

[Asignado aufomdticamente]

fara Nombre

Seleccione un nombre descriptivo para la
tara.

Valor tara

Toque este campo para seleccionar un
valor de tara de la tabla de tara.

Unidad

La unidad en la que se expresa el valor de
tara.

kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Descripcion

Un nombre descriptivo para el contenedor
para el que se define este valor de fara.

Valor fara, Limites

Para obtener mas informacion, consulte
Configuracioén > Aplicacion > Memoria >
Tabla de tara en el manual del usuario
del IND700.

Bdscula ©

Muestra el peso actual en la bascula.

Memoria > Tabla de |Conteo activo
articulos

Seleccionado. Para obfener més informa-
cion, consulte [Tabla de articulos »
pagina 7].

APW

El peso promedio de las piezas de los arti-
culos de referencia.

Unidad

La unidad ufilizada para el valor APW.

Vea también a este respecto

& Pesaje objefivo manual con clasificacion: configuracion » pdgina 73

& Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion » pagina 77

¢ Tabla de tara » pdgina 12

Recuento: recuento sencillo

Este procedimiento de ejemplo asume que el IND700 estd en la Vista de aplicacién y que el proceso de
recuento estd configurado correctamente, como se describe en [Recuento: configuracion » pdgina 35].

1. Coloque el contenedor en la bascula

2. Pulse la tecla programable Tabla de articulos [£] y seleccione un registro de material que esté configurado
para el recuento, incluido un valor de tara y el nimero de piezas de referencia.

3. Enla Tabla de articulos, pulse en el registro deseado y, a continuacion, foque la marca de verificacion

azul para cargar ese registro.

4. Aparecerd el mensaje: “Ponga [numero de piezas de referencia] en la bascula y confirme, de lo contrario,

cancele”.

38 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico

IND700 ProWorks Multi-Tools



Information

Put 65 Pcs on the
scale and confirm,

else abort

X Vv

Fig. 59: Solicitud de colocacion de piezas de referencia

5. Coloque el nimero correcto de piezas en el contenedor. Si el nimero es correcto, aparecerd la vista de la
aplicacion con el registro cargado. Si el sistema no detecta el peso esperado de las piezas de referencia,
se mostrard una advertencia.

< Warning

The APW of the sample does not
correspond to the stored material.

Press x to cancel or confirm to use
the new APW in material table

X v

Fig. 60: Advertencia de no coincidencia del numero de piezas de referencia

6. Puede seleccionar continuar al pulsar la marca de verificacion o cancelar la operacion pulsando la X. Al
cancelar, se vuelve a la vista de la tabla de articulos.

Nota: Si el registro de la tabla de articulos no incluye un peso promedio de piezas fijo (APW) ni un
numero de piezas de referencia, estos pardmetros deben definirse desde la pantalla principal. Coloque el
numero deseado de piezas de referencia en el contenedor y registre su peso con la fecla programable FIX
10 & o VAR 10 4., si estdn habilitadas. El nimero de VAR dependerd de si la opcion Configurar niimero
de piezas de referencia estd habilifada en el registro de material. Si estd habilitada, el terminal calculard
el numero correcto de piezas de referencia en funcion de la capacidad y el aumento de la bdscula, asi
como del APW del arficulo que se va a contfar.
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Si el niumero de piezas no coincide con el tamafio de la muestra FIX o VAR, edite el valor manteniendo
pulsada la tecla programable adecuada (durante aproximadamente 2 segundos) y, a continuacion, selec-
cione o infroduzca el nuevo valor y pulse la marca de verificacion para confirmarlo.

7. Con la operacion de recuento configurada correctamente, la pantfalla de la vista de la aplicacion se pare-
cerd a la que se muestra aqui.

R 06:57
HQ. @ 22 Feb.2024

BA1 -10.0°C / +40.0°C
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.191209 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 0.05 kg 16 8.12 MLB
N v v

| B | & |8 | B | PT| O

Material Table Home 1D Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 61: Vista de la aplicacion de recuenfo, lista para contar

8. Con el APW establecido, afhada arficulos al contenedor hasta que se muestre el recuento adecuado.

06:50
22.Feb.2024
EE1 Max 500 kgd =50g
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.054091 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 54.25 kg 16 8.12 MLB
.4

| B | ® | & | B |PT| Q

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Fig. 62: Objetivo de recuento alcanzado
9. Refire el contenedor de la bdscula, vacielo y vuelva a colocarlo en la bdscula, o coloque un nuevo conte-
nedor vacio en la bascula.

Nota: Para ver el peso neto actual en la bascula, pulse la tecla programable Conmutar peso T-& . Vuelva a
pulsar la fecla programable para volver a mostrar el recuento. Si no se ha seleccionado ningun material, la
tecla programable se deshabilita y aparece asi: &4
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Nota: Para descargar el registro de la fabla de arficulos, pulse la tecla de funcién Borrar. El valor de fara se
borrard y la pantalla volverd a mostrar el peso en el modo B/G (bruto).

Vea también a este respecto

¢ Configuracién de la vista de aplicacién » pagina 13

& Pesaje objefivo manual con clasificacion: configuracion » pdgina 73
& Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion » pagina 77

¢ Tabla de tara » pdgina 12

1.2.4 Recuento con clasificacion

Cuando se combinan el Recuento y la Clasificacion, las clases se determinan por el nimero de piezas. Se
pueden definir hasta ocho clases y determinar el nimero de piezas observando el indicador de clase en la
Vista de aplicacion.

La siguiente ilustracion muestra ejemplos de clases indicadas por la visualizacion ColorWeigh, con fondos de
diferentes colores que indican la clase actual, y la visualizacion con grdfico de barras, que indica la clase afia-
diendo color a uno de los cuadros mostrados. Consulte la seccion [Configuracion de clasificacion »

pdgina 73] para obfener mas informacion sobre como configurar el tipo de visualizacion.

0 09:50
i 16.Feb.2024

KA 1 -10.0°C / +40.0°C

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 SS screws =10 pes = 95.0 pcs =97.0 pcs > 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs > 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.630 kg 240 17 JGH
A & | 5% PT | O
Material Table Home 1D Form Target Switch Scale Tare 'II'QbIe Preset Tare Switch Units

Fig. 63: Recuento con clasificacion y visualizacion Color\Weigh
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™ 09:52
rQ. @ 16.Feb.2024

E&1 -10.0°C / +40.0°C
0.035 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 55 screws =10 pecs = 95.0 pcs = 97.0 pes = 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs = 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.535 kg 240 17 JGH

| B | & |5 | B |PT | G

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 64: Recuento con clasificacion, visualizacion con grdfico de barras

1.2.5 Recuento con llenado manual

Cuando se combinan Recuento y Llenado manual, aparece una panfalla de gréfico de barras que muestra el
objetivo y sus folerancias superior e inferior. Al afiadir piezas al contenedor de la bdscula, se mueve el grdfico
de barras. El friangulo blanco es una escala de Vernier que proporciona una indicacion mas precisa de la rela-
cion entre el peso de la bdscula (en este caso, el nimero de piezas) y el objetivo.

09:57

16.Feb.2024

BR 1 Max 100 kgd=1g

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
7 SS screws -2 pcs 150 pcs +10 pcs 0.0250000 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
20 100 % 3.782 kg 240 17 JGH
_A ]

| B | ® |8 B |PT | G

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 65: Recuento con llenado manual

Una vez que el grdfico indique que el nimero de piezas se encuentra dentro de la folerancia adecuada, retire el
contenedor de la bascula, vacielo y vuelva a iniciar el proceso.

Vea también a este respecto
& Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion » pagina 77

1.2.6 Recuento con exceso/defecto de peso

Cuando se combinan el recuento y el exceso/defecto de peso, se mostrard la visualizacion configurada en
Configuracion en [Aplicacion > Sobra/Falta » pagina 817, ya sea un grdfico de barras que muestre el estado
del recuento o un fondo ColorWeigh para el recuento de piezas.
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10:01

& 16.Feb.2024

Material ID
7

APW
0.0250000 kg

Operator
JGH

Max 100 kgd=1g

0.035 kg PT
Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
SS screws 400 pcs - 20 pcs 500 pcs +50 pcs
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
20 100 % 12.575 kg 240 17

503 pCS

< I

Material Table

¥

Q‘@%PT

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare

Fig. 66: Recuento con exceso/defecto de peso

Switch Units

07:17

22.Feb.2024

KA 1

Max 500 kgd =50g

2.00 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 55 screws 850 pes - 100 pes 1000 pcs + 200 pes
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.053516 kg 50 100 % 53.15 kg 16 812
Operator
MLB
e & | K% PT | &
Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 67: Recuento con visualizacion de Sobra/Falta y ColorWeigh

Una vez que el recuento esté dentro de la tolerancia requerida, refire el contenedor de la bdscula, vacielo y
vuelva a iniciar el proceso.

1.2.7 Recuento con Totalizacién

Consulte Configuracion > Totalizacion en el manual del usuario del IND700. La tofalizacion se puede activar
en combinacién con cualquiera de los ofros modos de pesaje. Cuando se requiere Tofalizacion, cada pesaje o
fransaccion debe concluirse tocando la fecla programable + para registrar el resultado, y el peso de la bascula
debe volver a cero o cambiar en mds de 30 divisiones (dependiendo de como estén configurados los criterios
de cambio de material) para activar el siguienfe pesaje. La suma de peso y el recuento de fotales y subfotales
se registraran como se haya configurado en la configuracién Aplicacién > Totalizacion.

1.3 Totalizacion

Suele ser util para el usuario del equipo de pesaje saber cudntas transacciones de pesaje se han procesado y
cudnto material se ha procesado (por ejemplo, refirado del stock) durante un periodo determinado. A menudo,
también hay que subdividir esta informacion segun el material o el nimero de articulo, la cuenta del cliente,
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efc. El ferminal admite varios méftodos para realizar un seguimiento del nimero de fransacciones y del material
procesado. La tofalizacién se puede realizar en el registro general de totales de la bdscula, dentro de la tabla
de fara y dentro de la tabla de objetivos.

1.3.1 Totalizacion: configuracion

La fotalizacion se configura en la configuracion Aplicacién > Totalizacién. El articulo de menu aparece Si
Totalizacion se encuentra entre las aplicaciones habilifadas en la pantalla Seleccionar aplicacion.

<  Totalization

Additional Features

Sub-Total

Material Change Criteria
(Reset Interlock for Add Key)

Deviation (30 d) +/-

Return to Zero

Fig. 68: Pantalla de configuracion de la totalizacion

Los siguientes ajustes se usan para configurar la fotalizacion. Los ajustes predeterminados aparecen en for-
mato negrita.

Configuracion de la totalizacion

En Configuraciéon > |Pardmetro Configuracion

Aplicacion

Seleccionar aplica- | Totfalizacion Habilitado, Inhabilitado

cion

Vista de la aplica-  |Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].

cion

Totalizacion Funciones adicionales: subtofal Habilitado, Inhabilitado
Criterios de cambio de material
Desviacion (30 d) + Habilite cualquiera de los criterios con el
Regreso a cero bofon de opcion

Nota: Ni el registro de la tabla de articulos ni el registro de la tabla de tara incluyen ningun pardmetro necesa-
rio para la fotalizacion, que se basa en valores de peso o recuento y fransacciones.

En la siguiente fabla, se proporcionan mds detalles sobre estos parametros:

Configuracion Explicacion
Funciones adiciona- |Cuando el interrupfor Subfotal esta habilitado, el IND700 captura los valores totales y
les subtotales de cada fransaccion.
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Configuracion Explicacion

Criterios de cambio | Se debe seleccionar uno de los criterios enumerados aqui focando el boton de opcidn
de material asociado. El criterio de cambio determina cémo la bdscula reconoce el inicio de una
nueva fransaccién de pesaje. En cualquier caso, el criterio restablece el enclavamiento
para la tecla programable Agregar . Si vuelve a pulsar esta fecla antes de que se res-
tablezca el enclavamiento, no tendrd ningun efecto.

Si se pulsa la fecla programable Agregar antes de que se cumpla el criterio de cambio
de material, aparecerd un mensaje que indicard “No se puede afiadir peso. Sustituir
arficulo” (si el criterio es Desviacion) o “No se puede afiadir peso. Vacie la bascula y
coloque un nuevo peso" (si el criterio es Regreso a cero).

Desviacion (30d) De forma predeterminada, el sistema reconoce que una transaccion esta completa

+/- cuando el peso de la bdscula se desvia del peso mostrado cuando se pulsé la tecla
programable Agregar =+ en al menos 30 divisiones, segun lo definido en la configura-
cién Bascula n > ASM > Capacidad e incrementos.

Regreso a cero|Si se selecciona Regreso a cero, el IND700 detecta un peso NETO de cero para deter-
minar el final de la fransaccion.

1.3.2 Totalizacion: teclas programables adicionales

Cuando la totalizacion esta habilitada en Configuracion > Aplicacién > Seleccionar aplicacién, aparecen dos
o tres teclas programables adicionales en la vista de la aplicacién:

» - Agregar: afiade el recuento o peso actual al fofal y (si estd configurado) al subtotal, y activa una frans-
ferencia.

e > Totales: muestra la pantalla Recuperar totales.

. SumTable: muestra la pantalla Totales de materiales.

Agregar

Para completar una operacion de pesaje, pulse la fecla programable Agregar. La vista de la aplicacion se
actualizard para reflejar:

* La suma de todos los pesos para las adiciones completadas (Total)

e El nimero de adiciones realizadas (Total n o Contador total).

e La suma de todas las adiciones de subtotales (Subtotal), si el subtotal estd habilitado en la [Pantalla de
configuracion de la fotalizacion » pdgina 441].

e El namero de fodas las adiciones desde la ltima vez que se borraron los subtofales en la vista de totales
(Subtotal n o Contador ST).
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Vista de totales

Pulse la fecla programable Totales para mostrar los valores actuales de Total, Total n y, si el Subtotal estd
habilitado, Subtotal y Contador ST (nimero de subfotales registrados).

< Recall Totals

Total Sub-Total

19.96 kg 19.96 kg

Total Counter ST Counter

L 4

Fig. 69: Pantalla de visualizacion de totales, subtotal habilitado
Desde esta pantalla, se pueden transferir (11 los valores mostrados, borrar los subtofales € y borrar todos los
tofales C.

Pulse la fecla programable Transferir para exportar los datos mostrados a fravés de la conexion configurada
actualmente. El formato de los datos de salida viene determinado por la Plantilla definida para su uso con esta
conexion. Ademds de la Planfilla T preconfigurada, hay 9 planfillas disponibles para personalizar, para su uso
con procedimientos concretos. Por ejemplo, una plantilla para la tofalizacién podria incluir los valores enume-
rados en la pantalla Vista de tofales, junto con los datos del formulario de ID para el material que se estd
pesando, ademds de dafos generales como la hora y la fecha.

Al pulsar la fecla programable Borrar subtotal €, aparecerd un mensaje de advertencia.

Warning
Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X

Fig. 70: Advertencia al borrar los subtotfales

Toque la marca de verificacion para confirmar la accién y restablecer los valores a peso cero y cero adiciones,
0 pulse en la X para volver a la pantalla Vista de totales sin borrar los datos.
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Cuando pulse la tecla programable Borrar totales ¢, aparecerd un mensaje de advertencia similar.

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X

Fig. 71: Advertencia al borrar los totales

Toque la marca de verificacion para confirmar la accion y restablecer todos los valores, o pulse en la X para
volver a la pantalla Vista de tofales sin borrar los datos.

Vista SumTable
Pulse la tecla programable SumTable | .E. para mostrar la pantalla Vista totales material.
<  Material Totals View

O ID* Name Unit
O 4 Sand kg

Fig. 72: Vista totales material

Esta pantalla muestra las fotalizaciones realizadas para los materiales cargados desde la Tabla de articulos y
el nimero de ID del registro en la Tabla de articulos. Los regisiros de esta fabla se pueden borrar de forma
manual. Seleccione los regisiros que quiera eliminar pulsando la casilla de verificacion situada junto a cada
registro y, a continuacién, pulse Borrar C, que aparece en la fila del encabezado.

1.3.3 Totalizacion: ejemplo de flujo de trabajo

A continuacion, se proporciona un ejemplo sencillo del uso de la aplicacion Totalizacion. En este ejemplo, se
realizan dos operaciones de pesaje en secuencia y se actualiza el registro Tofales. La secuencia incluye un
ejemplo del cambio en la pantalla de peso en cada paso:

Secuencia de totalizacion sencilla

Pa Accion Resultado Pantalla de peso
1)
1 |Coloque un contenedor en la bdscula. El terminal muestra el 0,500 kg

peso del contenedor.
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Pa Accion Resultado Pantalla de peso
S0
2 Tome una fara pulsando la tecla programable Tara *T+ |Visualizacion de cam- {0,000 kg
o la tecla de funcion Tara @E. bios en el modo NET.
3 |Anada articulos o material al contenedor. El tferminal muestra el 1,293 kg
peso de los articulos o
materiales afadidos.
4 Pulse la tecla programable Agregar =+. El peso mostrado se Peso fotal = 1,293 kg
afiade a la tabla de fofa-| Recuento = 1
les.
5 |Si el criterio de cambio de material (consulte [Tofali- | La bdscula permanece | 1,293 kg, mds peso
zacion: configuracion » pdgina 447) es Desviacion,  en el modo NET. adicional
retire el contenedor de la bdscula o aiada mads articu-
Loes/r;ngsteé:ﬂgg, J(i)vglijgn;;;ovocoro un cambio de peso La bascula permanece 0,000 kg
' en el modo NET.
Si el criterio es Regreso a cero, refire el contenedor y
su contenido de la bdscula.
6 | Coloque otro contenedor en la bdscula o siga usando |Bdscula preparada para (0,000 kg
el contenedor existente (consulte el paso 5). mds material/articulos.
7 |Afiada articulos o material al contenedor. El terminal muestra el | 1,190 kg
peso de los articulos o
materiales afadidos.
8 |Pulse la tecla programable Agregar. El peso mostrado se Peso total = 2,483 kg
anade a la tabla de tofd-| Recuento = 2
les.
9 |Repita estos pasos hasta que se complete el proceso. |Muestra los cambios Peso total e incremento
para que coincidan con | del numero de recuento
el estado actual. con cada transaccion.

1.3.4 Recuperar totales

La tecla programable Recuperacion de totales 2, disponible para la asignacion a la pantalla inicial, muestra
los contadores de fransacciones de subtotales y fotales generales y el peso fotal del terminal.

<

Recall Totals

Total

0 kg

Total Counter

0

Scale 1 (Net)

62.70 kg

Sub-Total

0 kg

ST Counter

0

Fig. 73: Pantalla Recuperar tofales
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Pulse la fecla programable BORRAR SUBTOTAL € para borrar las cantidades de los subtotales. Pulse la fecla
programable BORRAR C para borrar las cantidades del fotal general y el subtotal. Cada una de esfas acciones
hard que se muestre una advertencia.

Warning

Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X v

Fig. 74: Advertencia de borrado de los subtotales

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X Vv

Fig. 75: Advertencia de borrado de los totales

Pulse la tecla programable TRANSFERIR [f1 para imprimir un informe de los totales.

Nota: Si se habilita Borrar total o Borrar subtotal después de imprimir en la configuracion, estos valores se
borraran después de la impresion. Si la seguridad estd habilitada, se requiere un inicio de sesién con nivel de
supervisor o superior para ejecutar IMPRIMIR.

1.3.5 Totalizacion con otfras aplicaciones

Cuando se usa la tofalizacion con cualquiera de estas aplicaciones, los pasos para realizar una adicion a los
recuentos vy valores totales y subtotales son los mismos que los que se usan en la fotalizacion para efectuar el
pesaje simple. Para restablecer la funcién Agregar, pulse la fecla programable Agregar = y, a continuacion,
anada mas de 30 divisiones de peso a la bdscula o devuelva el peso de la bdscula a cero neto.
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1.4 Pesaje objetivo manual

Zonas de tolerancia y umbral de inicio

En el Pesaje objetivo manual (clasificacion, llenado y exceso/defecto de peso), la vista de la aplicacion
incluye una visualizacion de las zonas de tolerancia y un umbral de inicio calculado, por debajo del cual la
visualizacién estd inactiva. Estas funciones se describen en [Pesaje objetivo manual: tipos de folerancia »
pdgina 50] y [Pesaje objetivo manual: umbral de inicio » pdgina 62].

Los fres fipos de pesaje objetivo se describen en [Pesaje objetivo manual: clasificacion » pagina 727, [Pes-
aje objetivo manual: llenado » pdgina 76] y [Pesaje objetivo manual: exceso/defecto » pdgina 81].

1.4.1 Pesaje objetivo manual: tipos de tolerancia

Los fipos de tolerancia son Desviacion, Porcentaje y Absoluta. Las siguientes ilustraciones muestran la rela-
cion entre las zonas y los tipos de folerancia, y como se muestran en la vista de la aplicacion.

D

v

<

Fig. 76: 3 zonas, objetivo de 10 kg, desviacion del objefivo

+folerancia =0,6 kg ==

+0,6 kg = 10,6 kg

Objetivo 30,00 kg €

—folerancia =0,1 kg = -0,1 kg =9,9kg

+tolerancia =5 % =+ +5 % = 10,5 kg

v

Objetivo 30 %@

—TolerOnCiG =2 % - —— —2 0/0 = 9,8 kg

Fig. 77: 3 zonas, objetivo de 10 kg, % de objefivo
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D

v

limite por ent0yin5deg= "+

Objetivo 30,00 kg €

limite por deb@j8 #g = = T

Fig. 78: 3 zonas, objetivo de 10 kg, valor absoluto

Exceso de to+0:3 kg —>L +0,3 =5,3 kg

Tol. alta = +0,2 kg == +0,2 =5,2 kg
Objetivo 5,00 kg €

Tol. baja =-0,02 kg = -0,02 = 4,98 kg

Defecto de Te+0705 kg -0,05=4,95Kkg

A

Fig. 79: 5 zonas, objetivo de 5 kg, desviacion del objetivo

Exceso de tok5=% +5 % = 5,25 kg

Tol.alia= +3,5% == +3,56 % =5,175 kg

<M

Objetivo 5,00 kg €
Tol. baja==1,5% = -1,5 % = 4,925 kg

Defecto de Tok2-% -2 % = 4,90 kg

Fig. 80: 5 zonas, objetivo de 5 kg, % de objetivo
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Exceso de t®,3-kg

Tol.alla= 5,2kg =+

v

Objetivo 5,00 kg @
Tol. bajo=4,98kg =
Defecto de Ta1,95 kg

Fig. 81: b zonas, objetivo de 10 kg, valor absoluto

Umbral de inicio

EI IND700 usa el objetivo de peso actual para calcular un valor de Umbral inicio. Por debajo de este valor, el
indicador (ColorWeigh o grdfico de barras) no muestra ninguna indicacion.

.j.:.L. @ 07 Aprﬁ);;

. AR 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

o< v > ]
PT | I | B2 | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 82: Sobra/Falta de 3 zonas, peso por debajo del valor del umbral
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Cuando se supera el valor de peso de umbral, el indicador de zona comienza a mostrarse, lo que permite al
operario realizar un seguimiento del peso en la bascula en comparacién con el valor objetivo o la zona obje-

tivo:

KA 1
Material ID Material Name
6 Sugar
Target High Tol.
7.5kg +2%

é:-L- @ 05 Apri.’:t}iz

_\ X

-10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Under Tol. Low Tol.
-49% -1.5% [
Over Tol. Start Thresh.
+5% 0.72 kg

Tare Table

PT

Preset Tare Switch Scale | Switch Units

&

Higher Res.

1D Form

Alibi Memory Material Table

Fig. 83: Sobra/Falta de 5 zonas, por encima del valor de umbral, ColorWeigh

AL 1
Material ID Material Name
4 Sand
Over Tol.
+0.2kg

m ' '

TR 11:33
2 B wsu
(1 "L 05.Apr.2023

-10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Under Tol. Target
-0.2 kg 4 kg

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

Tare Table

PT

Preset Tare

1D Form

Material Table

A

Alibi Memory

@

Higher Res.

Fig. 84: Llenado, por encima del valor de umbral, grdfico de barras

Vea también a este respecto

& Pesaje objetivo manual: clasificacion » pagina 53

& Pesaje objetivo manual: llenado » pdgina 57

& Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso » pagina 59

1.4.1.1 Pesaje objetivo manual: clasificacion

La aplicacion Clasificacion se usa para clasificar articulos por clases de peso. Se pueden configurar de 2 a 8
clases, dispuestas en orden ascendente por zona de peso. Esta aplicacion resulta dtil cuando se deben clasifi-
car arficulos similares de varios famanos en contenedores separados por tamafno. La pantalla del terminal
puede mostrar un fondo de color para indicar la clase o un color en un cuadro que representa la clase del arti-

culo que se estd pesando actualmente.
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 85: Pesaje objetivo: ejemplo de clasificacion

1.4.1.1.1 Pesaje objetivo manual con clasificacion: configuracion

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 86: Pantalla de configuracion de clasificacion

Los siguientes ajustes se usan para configurar la clasificacion. Los valores predeterminados aparecen en for-
mato negrita.

En Configuracion > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Seleccionar aplicacion Objetivo manual Habilitado, Inhabilitado
Clasificacion Habilitado, Inhabilitado

Vista de la aplicacion Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
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En Configuracién > Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Clasificacion

Numero de clases

Lista desplegable: 2 - 8, por defecto
5

Visualizacion

Grdfico de barras, ColorWeigh

Si Gréfico de barras: color

Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
anaranjado, rojo, amarillo

Si ColorWeigh: Clase 1 color...
Color de clase n

Para cada clase: azul, cian, gris
oscuro, gris, verde, anaranjado,
rojo, amarillo

Valores predeterminados: 1: amari-
llo, 2: cian, 3: anaranjado, 4: gris,
5: verde, 6: anaranjado, 7:rojo, 8:
amarillo

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Revision de movimienfo

Habilitado, Inhabilitado

Memoria > Registro de tabla de arti-
culos

Clasificacién activa

Habilifado, Inhabilitado

Unidad

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite inferior 1 - Limite inferior 8,
Limite superior 8

Entrada de datos numeéricos.
NUmero de campos determinados
por Numero de clases seleccionado
en la pantalla Configuracién de
clasificacion.

£ Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

L Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Fig. 87: Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, primera pdgina
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 88: Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, segunda pdgina

1.4.1.1.2 Pesaje objetivo manual con clasificacion: procedimiento operativo

. 11:18
s 05.Apr.2023

EE 1 -10.0°C / +40.0°C

J.0£L Ry | p ] =

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5kg 6.0 kg

PT| B |5 |G| R|&|RB|B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 89: Vista de la aplicacion de clasificacion: ColorWeigh que indica la clase 3

Este procedimienfo asume que el ferminal estd configurado correctamente para la clasificacion y que el

numero necesario de confenedores de salida esta disponible (uno por clase o lo que requiera el proceso).

1. De forma opcional, si el registro de la fabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @K o cargue
una de la tabla de tara [z

2. Anada un articulo a la béscula.

3. Tenga en cuenta la clase en la que se sitda el peso del articulo, indicada por los cuadros de zona o por la
pantalla ColorWeigh.

4. Retire el articulo de la bdscula y coléguelo en el confenedor de clase adecuado.
5. Repita el proceso hasta que se clasifiquen fodos los articulos.

56 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico IND700 ProWorks Multi-Tools



1.4.1.2 Pesaje objetivo manual: llenado

El llenado es una aplicacion sencilla de fres zonas en la que se anade material a un contenedor hasta que el
peso de la bdscula se encuenira dentro de la zona de tolerancia aceptable. Las zonas se representan mediante
un grdfico de barras, en el que fanto la posicién en el grafico como el color de la barra indican si el peso
actual esta Por debajo de la folerancia, en la zona OK o Encima de la tolerancia.

En los ejemplos que se muestran aqui, el peso objetivo es de 4 kg, con una banda de tolerancia de —0,2 kg
(3,8 kg) a +0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 90: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: por debajo de la folerancia

11:32

7 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
i

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 91: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: dentro de la folerancia
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11:32
05.Apr.2023

=

Material ID Material Name Under Tol.
4 Sand -0.2 kg
Over Tol.

+0.2kg

Max10kgd=20g

430 kg

Target
4 kg

PT

Preset Tare

Tare Table

A%

Switch Scale

!

Switch Units

A

Alibi Memory

@

Higher Res.

1D Form

Material Table

Fig. 92: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: por encima de la tolerancia

Tenga en cuenta el friangulo que representa el indicador de Vernier. Esfe i
se alcanza el peso objetivo.

T T
Fig. 93: Indicador de Vernier que muestra la correspondencia con el objetivo

1.4.1.2.1 Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 94: Pantalla de configuracion de llenado

ndicador cambia a azul fijo cuando

Los siguientes ajustes se usan para configurar el llenado. Los valores predeterminados aparecen en formato

negrita.

En Configuracién > Aplicacion Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplicacion Objefivo manual - Llenado

Habilitado, Inhabilitado

Vista de la aplicacion

Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
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1.4.1.2.2

1.4.1.3

En Configuracién > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Llenado manual Tipo de tolerancia Desviacion del objetivo, porcentaje
Sobre color Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
Color OK anaranjado, rojo, amarillo
Bajo color Los valores predeterminados son:

Por debajo: rojo, OK: verde, Por
encima: rojo.

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Memoria > Tabla de fara (opcio-
nal)

ID [Asignado aufomaticamente]
Nombre Entrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanuméricos
Valor fara Entrada de datos numéricos
Unidad g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z

Memoria > Tabla de articulos

Llenado manual

Habilitado, Inhabilitado

Valor objetivo

Enfrada de datos numéricos

Unidad

g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

— Tolerancia / + Tolerancia

— Tolerancia / + Tolerancia (por-
centaje)

Enfrada de datos numéricos

Porcentaje del valor objetivo o abso-
luto, en funcion del tipo de folerancia
seleccionado en la pantalla de confi-
guracion Lienado manual.

Pesaje objetivo manual, llenado: procedimiento de funcionamiento
Este procedimienfo asume que el IND700 estd en la vista de la aplicacion y que la aplicacion estd configurada

correctamente, como se describe en [Configuracion: Llenado » pdgina 58].
1. Pulse la tecla programable Tabla de articulos (. En la lista de articulos, seleccione y confirme focando la

marca de verificacion.

2. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @K o cargue

una de la Tabla de fara [.

3. Se mostrard la vista de la aplicacion, configurada para un llenado sencillo, con fodos los datos especifica-

dos en la configuracion en [Aplicacion > Vista de aplicacion » pdgina 13]. La pantalla de peso estard en
el modo Neto y se cargard el valor de fara definido.

4. Empiece a llenar el contenedor y observe el grdfico de barras a medida que se acerca a la zona de fole-

rancia correcta.

5. Una vez que el grdfico indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor de la bas-
cula, cologue uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

Consulte [Recuento » pagina 35] y Totfalizacion para obtener mds informacion sobre como esas aplicaciones

cambian el procedimiento cuando se combinan con el llenado manual.

Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso

En el pesaje excesivo o insuficiente, el peso de la bdscula se compara con un conjunto de pardmetros que
definen zonas de valores “correctos” y “erréneos”.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 3 zonas, el peso de la bdscula puede estar por debajo,
dentro o por encima de la zona objetivo. La zona “correcta” define la diferencia aceptable entre el peso de la

bdscula y el peso objetivo.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 5 zonas, el rango de peso aceptable se divide en zonas
Baja, Objetivo y Alta. Las zonas Por debajo y Por encima definen los pesos inaceptables.

Consulte [Zonas de folerancia » pdgina 507 para ver una descripcion de los fipos de zona.
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1.4.1.3.1 Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, configuracion

<  Over/Under

Number of Zones
O3

@5
Visualization

Bargraph

Tolerance Type

Absolute

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

High Color

Yellow

OK Color

Green

Low Color

Yellow

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 95: Pesaje objetivo: pantalla de configuracion Sobra/Falta, 5 zonas, visualizacion con grdfico de barras

<  Over/Under

Number of Zones

Visualization

ColorWeigh

Tolerance Type

Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 96: Pantalla de configuracion Sobra/Falta, 3 zonas, visualizaciéon con ColorWeigh

Los siguientes ajustes se usan para configurar el pesaje excesivo o insuficiente. Los valores predeterminados

aparecen en formato negrita.

Configuracion de exceso/defecto de peso

En Configuracién > Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplicacion

Objetivo manual seleccionado

Sobra/Falta habilitado

Vista de la aplicacion

Consulte la Configuracion de la vista de aplicacion.
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En Configuracién > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Sobra/Falta NUmero de zonas 3,5
Visualizacion Grdfico de barras, ColorWeigh
Tipo de folerancia Desviacion, porcentaje, absoluta
Fuente de datos Peso neto, peso bruto
Sobre color Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
Color alto (si el numero de zonas = |Anaranjado, rojo, amarillo
5) Los valores predeterminados son:
Color OK Por debajo: rojo, Alfa: amarillo,
Color bajo (si el nimero de zonas OK:_verde,_Bojo: amarilio, Por
= 5) encima: rojo.
Bajo color
Revision de Movimiento Habilitado, Inhabilitado

Memoria > Tabla de fara (opcional) |ID [Asignado automdticamente]
Nombre Entrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanumeéricos
Valor fara Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos

Memoria > Tabla de arficulos ID [Asignado aufomaticamente]
Sobra/Falta Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos

Si Sobra/Falta > Tipo de folerancia|—Tolerancia (por debajo) Entrada de datos numéricos

= Desviacion _tolerancia (baja)
+Tolerancia (alta)
+Tolerancia (por encima)
Si Sobra/Falta > Tipo de tolerancia —Tolerancia (% por debajo)

= Porcentaje _Tolerancia (% bajo)
+Tolerancia (% alto)
+Tolerancia (% por encima)
Si Sobra/Falta > Tipo de folerancia| Limite (por debajo)

= Absoluta’ | imite (baja)

Limite (alta)
Limite (por encima)

1.4.1.3.2 Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, procedimiento de funcionamiento

Este procedimiento asume que el tferminal se encuentra en la Vista de aplicacion, que estd configurado correc-
tamente para el exceso o defecto de peso y que los contenedores necesarios para el llenado estdn disponibles.

1. Coloque un contenedor en la bdscula.

2. Pulse la tecla programable Tabla de arficulos 2.
rial.

3. La vista de la pantalla de la aplicacion mostrard los campos de registro de la fabla de arficulos, en fun-
cion de la configuracion seleccionada en [Configuracion de la vista de aplicacién » pagina 13].

4. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor de tara, tome una tara gl o
cargue una de la tabla de tara [7.

5. Empiece a llenar el contenedor y observe el grdfico de barras o la pantalla ColorWeigh a medida que el
peso se acerca a la zona OK.

6. Una vez que la visualizacion indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor, colo-
gue uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

. En la lista, seleccione y confirme un registro de mate-
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& @ DE,April’-_:l):iz

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT | B (5 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 97: Pantalla de pesaje excesivo/insuficiente, visualizacion de ColorWeigh que muestra una indicacion baja

Consulte [Recuento » pdgina 35] y Tofalizacién para obtener mds informacion sobre como esas aplicaciones
cambian el procedimiento cuando se combinan con el pesaje excesivo/insuficiente.

1.4.2 Pesaje objetivo manual: umbral de inicio

EI IND700 usa el objefivo de peso actual para calcular un valor de Umbral inicio. Por debajo de este valor, la
zona de visualizacion (ColorWeigh o grdfico de barras) no muestra ninguna indicacion.

12:11
5 ®
7 07.Apr.2023

B 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 Kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

L < L v JI >
PT | b | A | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 98: Sobra/Falta de 3 zonas, peso por debajo del valor del umbral
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Cuando se supera el valor de peso de umbral, el indicador de zona comienza a mostrarse, lo que permite al
operario realizar un seguimiento del peso en la bascula en comparacién con el valor objetivo o la zona obje-

tivo:

KA 1
Material ID Material Name
6 Sugar
Target High Tol.
7.5kg +2%

é:-L- @ 05 Apri.’:t}iz

_\ X

-10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Under Tol. Low Tol.
-49% -1.5% [
Over Tol. Start Thresh.
+5% 0.72 kg

Tare Table

PT

Preset Tare Switch Scale | Switch Units

&

Higher Res.

1D Form

Alibi Memory Material Table

Fig. 99: Sobra/Falta de 5 zonas, por encima del valor de umbral, ColorWeigh

AL 1
Material ID Material Name
4 Sand
Over Tol.
+0.2kg

m ' '

TR 11:33
2 B wsu
(1 "L 05.Apr.2023

-10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Under Tol. Target
-0.2 kg 4 kg

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

Tare Table

PT

Preset Tare

1D Form

Material Table

A

Alibi Memory

@

Higher Res.

Fig. 100: Llenado, por encima del valor de umbral, grdfico de barras

Vea también a este respecto

& Pesaje objetivo manual: clasificacion » pagina 63

& Pesaje objetivo manual: llenado » pdgina 67

& Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso » pagina 69

1.4.2.1 Pesaje objetivo manual: clasificacion

La aplicacion Clasificacion se usa para clasificar articulos por clases de peso. Se pueden configurar de 2 a 8
clases, dispuestas en orden ascendente por zona de peso. Esta aplicacion resulta dtil cuando se deben clasifi-
car arficulos similares de varios famanos en contenedores separados por tamafno. La pantalla del terminal
puede mostrar un fondo de color para indicar la clase o un color en un cuadro que representa la clase del arti-

culo que se estd pesando actualmente.
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 101: Pesaje objetivo: ejemplo de clasificacion

1.4.2.1.1 Pesaje objetivo manual con clasificacion: configuracion

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 102: Panfalla de configuracion de clasificacion

Los siguientes ajustes se usan para configurar la clasificacion. Los valores predeterminados aparecen en for-
mato negrita.

En Configuracion > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Seleccionar aplicacion Objetivo manual Habilitado, Inhabilitado
Clasificacion Habilitado, Inhabilitado

Vista de la aplicacion Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
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En Configuracién > Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Clasificacion

Numero de clases

Lista desplegable: 2 - 8, por defecto
5

Visualizacion

Grdfico de barras, ColorWeigh

Si grdfico de barras: color

Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
anaranjado, rojo, amarillo

Si ColorWeigh: Clase 1 color...
Color de clase n

Para cada clase: azul, cian, gris
oscuro, gris, verde, anaranjado,
rojo, amarillo

Valores predeterminados: 1: amari-
llo, 2: cian, 3: anaranjado, 4: gris,
5: verde, 6: anaranjado, 7:rojo, 8:
amarillo

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Revision de movimienfo

Habilitado, Inhabilitado

Memoria > Registro de tabla de arti-
culos

Clasificacién activa

Habilifado, Inhabilitado

Unidad

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite inferior 1 - Limite inferior 8,
Limite superior 8

Entrada de datos numeéricos.
NUmero de campos determinados
por Numero de clases seleccionado
en la pantalla Configuracién de
clasificacion.

£ Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

L Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Fig. 103: Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, primera pdgina
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 104 Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, segunda pagina

1.4.2.1.2 Pesaje objetivo manual con clasificacion: procedimiento operativo

. 11:18
s 05.Apr.2023

EE 1 -10.0°C / +40.0°C

J.0£L Ry | p ] =

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5kg 6.0 kg

PT| B |5 |G| R|&|RB|B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 105: Vista de la aplicacion de clasificacion: ColorWeigh que indica la clase 3

Este procedimienfo asume que el ferminal estd configurado correctamente para la clasificacion y que el

numero necesario de confenedores de salida esta disponible (uno por clase o lo que requiera el proceso).

1. De forma opcional, si el registro de la fabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @K o cargue
una de la tabla de tara [z

2. Anada un articulo a la béscula.

3. Tenga en cuenta la clase en la que se sitda el peso del articulo, indicada por los cuadros de zona o por la
pantalla ColorWeigh.

4. Retire el articulo de la bdscula y coléguelo en el confenedor de clase adecuado.
5. Repita el proceso hasta que se clasifiquen fodos los articulos.
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1.4.2.2 Pesaje objetivo manual: llenado

El llenado es una aplicacion sencilla de fres zonas en la que se anade material a un contenedor hasta que el
peso de la bdscula se encuenira dentro de la zona de tolerancia aceptable. Las zonas se representan mediante
un grdfico de barras, en el que fanto la posicién en el grafico como el color de la barra indican si el peso
actual esta Por debajo de la folerancia, en la zona OK o Encima de la tolerancia.

En los ejemplos que se muestran aqui, el peso objetivo es de 4 kg, con una banda de tolerancia de —0,2 kg
(3,8 kg) a +0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 106: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: por debajo de la tolerancia

11:32

7 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
i

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 107: Panfalla de vista de la aplicacion de llenado: dentro de la tolerancia

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico | 67



11:32
05.Apr.2023

=

Material ID Material Name Under Tol.
4 Sand -0.2 kg
Over Tol.

+0.2kg

Max10kgd=20g

430 kg

Target N
4 kg

PT

Preset Tare

Tare Table

A%

Switch Scale

!

Switch Units

A

Alibi Memory

@

Higher Res.

1D Form

Material Table

Fig. 108: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: por encima de la folerancia

Tenga en cuenta el friangulo que representa el indicador de Vernier. Este indicador cambia a azul fijo cuando

se alcanza el peso objetivo.

Fig. 109: Indicador de Vernier que muestra la correspondencia con el objefivo

1.4.2.2.1 Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 110: Pantalla de configuracion de llenado

Los siguientes ajustes se usan para configurar el llenado. Los valores predeterminados aparecen en formato

negrita.

En Configuracién > Aplicacion Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplicacion Objefivo manual - Llenado

Habilitado, Inhabilitado

Vista de la aplicacion

Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
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1.4.2.2.2

1.4.2.3

IND700 ProWorks Multi-Tools

En Configuracién > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Llenado manual Tipo de tolerancia Desviacion del objetivo, porcentaje
Sobre color Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
Color OK anaranjado, rojo, amarillo
Bajo color Los valores predeterminados son:

Por debajo: rojo, OK: verde, Por
encima: rojo.

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Memoria > Tabla de fara (opcio-  |ID [Asignado aufomaticamente]

naf) Nombre Enfrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanuméricos
Valor tara Enfrada de dafos numéricos
Unidad g, kg, t, Ib, oz, Ib-0z

Memoria > Tabla de articulos Llenado manual Habilitado, Inhabilitado

Valor objetivo Enfrada de dafos numéricos

Unidad g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z

Enfrada de datos numéricos

Porcentaje del valor objetivo o abso-
luto, en funcion del tipo de folerancia
seleccionado en la pantalla de confi-
guracion Lienado manual.

— Tolerancia / + Tolerancia

— Tolerancia / + Tolerancia (por-
centaje)

Pesaje objetivo manual, llenado: procedimiento de funcionamiento
Este procedimienfo asume que el IND700 estd en la vista de la aplicacion y que la aplicacion estd configurada
correctamente, como se describe en [Configuracion: Llenado » pdgina 68].

1. Pulse la tecla programable Tabla de articulos (. En la lista de materiales, realice una confirmacién y con-
firme tocando la marca de verificacion.

2. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @K o cargue
una de la Tabla de tara .

3. Se mostrard la vista de la aplicacion, configurada para un llenado sencillo, con fodos los datos especifica-
dos en la configuracion en [Aplicacion > Vista de aplicacion » pdgina 13]. La pantalla de peso estard en
el modo Neto y se cargard el valor de fara definido.

4. Empiece a llenar el contenedor y observe el grdfico de barras a medida que se acerca a la zona de fole-
rancia correcta.

5. Una vez que el grdfico indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor de la bas-
cula, cologue uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

Consulte [Recuento » pagina 35] y Totfalizacion para obtener mds informacion sobre como esas aplicaciones
cambian el procedimiento cuando se combinan con el llenado manual.

Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso
En el pesaje excesivo o insuficiente, el peso de la bdscula se compara con un conjunto de pardmetros que
definen zonas de valores “correctos” y “erréneos”.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 3 zonas, el peso de la bdscula puede estar por debajo,
dentro o por encima de la zona objetivo. La zona “correcta” define la diferencia aceptable entre el peso de la
bdscula y el peso objetivo.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 5 zonas, el rango de peso aceptable se divide en zonas
Baja, Objetivo y Alta. Las zonas Por debajo y Por encima definen los pesos inaceptables.

Consulte [Zonas de folerancia » pdgina 62] para ver una descripcion de los fipos de zona.
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1.4.2.3.1 Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, configuracion

<  Over/Under

Number of Zones
O3

@5
Visualization

Bargraph

Tolerance Type

Absolute

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

High Color

Yellow

OK Color

Green

Low Color

Yellow

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 111: Pesaje objefivo: pantalla de configuracion Sobra/Falta, 5 zonas, visualizacion con grdfico de barras

<  Over/Under

Number of Zones

Visualization

ColorWeigh

Tolerance Type

Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 112: Pantalla de configuracién Sobra/Falta, 3 zonas, visualizacion con ColorWeigh

Los siguientes ajustes se usan para configurar el pesaje excesivo o insuficiente. Los valores predeterminados

aparecen en formato negrita.

Configuracion de exceso/defecto de peso

En Configuracién > Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplicacion

Objetivo manual seleccionado

Sobra/Falta habilitado

Vista de la aplicacion

Consulte la Configuracion de la vista de aplicacion.
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En Configuracién > Aplicacion Pardmetro Configuracion

Sobra/Falta NUmero de zonas 3,5
Visualizacion Grdfico de barras, ColorWeigh
Tipo de folerancia Desviacion, porcentaje, absoluta
Fuente de datos Peso neto, peso bruto
Sobre color Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
Color alto (si el numero de zonas = |Anaranjado, rojo, amarillo
5) Los valores predeterminados son:
Color OK Por debajo: rojo, Alfa: amarillo,
Color bajo (si el nimero de zonas OK:_verde,_Bojo: amarilio, Por
= 5) encima: rojo.
Bajo color
Revision de Movimiento Habilitado, Inhabilitado

Memoria > Tabla de fara (opcional) |ID [Asignado automdticamente]
Nombre Entrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanumeéricos
Valor fara Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos

Memoria > Tabla de arficulos ID [Asignado aufomaticamente]
Sobra/Falta Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos

Si Sobra/Falta > Tipo de folerancia|—Tolerancia (por debajo) Entrada de datos numéricos

= Desviacion _tolerancia (baja)
+Tolerancia (alta)
+Tolerancia (por encima)
Si Sobra/Falta > Tipo de tolerancia —Tolerancia (% por debajo)

= Porcentaje _Tolerancia (% bajo)
+Tolerancia (% alto)
+Tolerancia (% por encima)
Si Sobra/Falta > Tipo de folerancia| Limite (por debajo)

= Absoluta’ | imite (baja)

Limite (alta)
Limite (por encima)

1.4.2.3.2 Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, procedimiento de funcionamiento

Este procedimiento asume que el tferminal se encuentra en la Vista de aplicacion, que estd configurado correc-
tamente para el exceso o defecto de peso y que los contenedores necesarios para el llenado estdn disponibles.

1. Coloque un contenedor en la bdscula.

2. Pulse la tecla programable Tabla de arficulos 2.
rial.

3. La vista de la pantalla de la aplicacion mostrard los campos de registro de la fabla de arficulos, en fun-
cion de la configuracion seleccionada en [Configuracion de la vista de aplicacién » pagina 13].

4. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor de tara, tome una tara gl o
cargue una de la tabla de tara [7.

5. Empiece a llenar el contenedor y observe el grdfico de barras o la pantalla ColorWeigh a medida que el
peso se acerca a la zona OK.

6. Una vez que la visualizacion indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor, colo-
gue uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

. En la lista, seleccione y confirme un registro de mate-
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T 11:25
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 113: Pantalla de pesaje excesivo/insuficiente, visualizacion de ColorWeigh que muestra una indicacion baja

Consulte [Recuento » pdgina 35] y Tofalizacién para obtener mds informacion sobre como esas aplicaciones
cambian el procedimiento cuando se combinan con el pesaje excesivo/insuficiente.

1.4.3 Pesaje objetivo manual: clasificacion

La aplicacion Clasificacion se usa para clasificar articulos por clases de peso. Se pueden configurar de 2 a 8
clases, dispuestas en orden ascendente por zona de peso. Esta aplicacion resulta dfil cuando se deben clasifi-
car articulos similares de varios famafos en contenedores separados por tamano. La pantalla del ferminal
puede mostrar un fondo de color para indicar la clase o un color en un cuadro que representa la clase del arti-
culo que se estd pesando actualmente. El siguiente ejemplo muestra la visualizacién con ColorWeigh.

—— P 11:18
e dr...Ll fl.%’-"l 05.Apr.2023

KL 1 Max 10 kgd =20 g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT ([ 0 |26 | G | A & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 114: Pesaje objetivo: ejemplo de clasificacion
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1.4.3.1 Pesaje objetivo manual con clasificacion: configuracion

< Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 115: Pantalla de configuracién de clasificacion

Los siguientes ajustes se usan para configurar la clasificacion. Los valores predeterminados aparecen en for-
mato negrita.

En Configuracion > Aplicacion Pardmetro Configuracion
Seleccionar aplicacion Objetivo manual Habilitado, Inhabilitado
Clasificacion Habilitado, Inhabilitado
Vista de la aplicacién Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
Clasificacion NUmero de clases Lista desplegable: 2 - 8, por defecto
5
Visualizacion Grdfico de barras, ColorWeigh
Si Grdfico de barras: color Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
anaranjado, rojo, amarillo
Si ColorWeigh: Clase 1 color... Para cada clase: azul, cian, gris
Color de clase n oscuro, gris, verde, anaranjado,
rojo, amarillo

Valores predeterminados: 1: amari-
llo, 2: cian, 3: anaranjado, 4: gris,
5: verde, 6: anaranjado, 7:rojo, 8:

amarillo
Fuente de datos Peso neto, peso bruto
Revision de movimiento Habilitado, Inhabilitado
Memoria > Registro de tabla de arti-| Clasificacion activa Habilitado, Inhabilitado
culos Unidad g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Limite inferior 1 - Limite inferior 8, | Enfrada de datos numéricos.
Limite superior 8 Numero de campos determinados

por Numero de clases seleccionado
en la pantalla Configuracién de
clasificacion.
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4 Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

[ - - .
£ Classification Active
Invalid Data

Unit Lower Limit 5

g

Lower Limit 1 Lower Limit 6

Lower Limit 2 Lower Limit 7

Lower Limit 3

Fig. 116: Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, primera pagina

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 117: Tabla de articulos: configuraciones de clasificacion, segunda pdgina
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1.4.3.2 Pesaje objetivo manual con clasificacion: procedimiento operativo

é:-l. @ 22.Feb:|2t;§i

KA1 Max 500 kgd =50g
I 6 o 4 O kg
480kg T Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium > 15.0 kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg > 200.0 kg 16 812 MLB

S 1 2 [ 3 ] 45 |
Bl | B|®|m| B ]|PT]GQ

Material Table Horne ID Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 118: Vista de la aplicacion de clasificacion: umbral calculado cumplido

Este procedimiento asume que el terminal estd configurado correctamente para la clasificacion y que el

numero necesario de confenedores de salida esta disponible (uno por clase o lo que requiera el proceso).

1. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @K o cargue
una de la tabla de tara [z

2. Afada peso a la bascula. Una vez que el peso de la bdscula supere el umbral de inicio calculado, el indi-
cador Por debajo se mostrard en rojo, como se muestra en la imagen anterior.

3. Cuando el peso de la bascula alcance el limite bajo definido para la Clase 1, los indicadores de clase
aparecerdn en azul para indicar la Clase que se encuentra actualmente en la bascula.

TR 10:30
Q@
(T 1 22 Feb.2024

1 61 .95 kg

480kgT = Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium = 15.0kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 8.12 MLB
e @ | 5% PT | @

Material Table Home Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 119: Vista de la aplicacion de clasificacion: clase mostrada

ID Form Target

4. Tenga en cuenta la clase en la que se sitta el peso del articulo, indicada por los cuadros de zona o por la
pantalla ColorWeigh.
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Nota: Si el peso de la bdscula supera el valor Limite alto para el nimero de clase mds alto, el indicador
Por encima se mostrard en rojo.

é:_l. @ 22, Feblﬁ%gi

Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 O 2 . I O kg
480kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium >15.0kg = 150.0 kg =160.0 kg > 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 812 MLB

«L1 20345 &
a|B|[®|m|[B[PT|[O

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 120: Vista de la aplicacion de clasificacion: superado el limite de la clase mas alta

5. Refire el arficulo de la bascula y coloquelo en el confenedor de clase adecuado.
6. Repita el proceso hasta que se clasifiquen fodos los articulos.

1.4.4 Pesaje objetivo manual: llenado

El llenado es una aplicacién sencilla de fres zonas en la que se afade material a un confenedor hasta que el
peso de la bdscula se encuentra dentro de la zona de tolerancia aceptable. Las zonas se representan mediante
un grdfico de barras, en el que fanto la posicion en el grafico como el color de la barra indican si el peso
actual esta Por debajo de la folerancia, en la zona OK o Encima de la tolerancia.

Vea también a este respecto
& Pesaje objefivo manual: umbral de inicio » pagina 62
& Pesaje objetivo manual, llenado: configuraciéon » pagina 77
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1.4.4.1

Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 121: Pantalla de configuracion de llenado

Los siguientes ajustes se usan para configurar el llenado. Los valores predeterminados aparecen en formato

negrita.

En Configuracién >
Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplica-
cion

Objetivo manual - Llenado

Habilifado, Inhabilitado

Vista de la aplica-
cion

Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].

Llenado manual

Tipo de folerancia

Desviacion del objetivo, porcentaje

Sobre color

Azul, cian, gris oscuro, gris, verde, anaran-

Color OK

jado, rojo, amarillo

Bajo color

Los valores predeterminados son: Por
debajo: rejo, OK: verde, Por encima: rojo.

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Memoria > Tabla de
tara (opcional)

ID [Asignado automdticamente]
Nombre Entrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanuméricos
Valor fara Entrada de datos numéricos
Unidad g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Memoria > Tabla de
articulos

Llenado manual

Habilitado, Inhabilitado

Valor objetivo

Enfrada de dafos numéricos

Unidad

g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z

— Tolerancia / + Tolerancia

— Tolerancia / + Tolerancia (porcentaje)

Enfrada de dafos numéricos

Porcentaje del valor objetivo o absoluto, en
funcion del tipo de tolerancia seleccionado
en la pantalla de configuracion Lienado
manual.
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1.4.4.2 Pesaje objetivo manual, llenado: procedimiento de funcionamiento

En los ejemplos que se muestran aqui, el peso objetfivo es de 60 kg, con una banda de tolerancia de —1,5 kg
(68,5 kg de peso mostrado) a +3,0 kg (63,0 kg de peso mostrado). En la primera imagen, ya ha comenzado
el llenado. Los colores del grdfico de barras se definen en la configuracion; consulte [Pesaje objetivo manual,
llenado: configuracion » pagina 80].

La operacion de tara durante el llenado es la misma que para el pesaje simple y cualquier ofra aplicacion. En
el ejemplo que se muestra a continuacion, se incluye una tara predeterminada en el regisiro de material para
un contenedor que pesa 15,0 kg.

i 11:37
o 1L 16.Feb.2024

E&1 Max 500 kg d = 0.2 kg
2 9 o 4 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH
L I

.a@@x@prg

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 122: Panfalla de vista de la aplicacion de llenado: por debajo de la folerancia, no se muestra el indicador de Vernier.

En la imagen que se muestra a continuacion, el proceso de llenado se acerca a la banda de tolerancia y apa-
rece un indicador de Vernier (fridngulo blanco), que ofrece una indicacion mds precisa de la relacion entre el
peso de la bdscula y el valor objefivo.

11:37
=as 1L 16.Feb.2024

&1 -10.0°C / +40.0°C
5 1 o 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+3 kg 240 17 JGH

| B | @& |5 | B |PT| G

. Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 123: Panfalla de vista de la aplicacion de llenado: por debajo de la folerancia, se muestra el indicador de Vernier.
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£ 11:38
D
d(:.L. fta;” 16.Feb.2024

594 kg

15.0 kg PT
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

N (| B | ® || R |PT|G

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 124: Panfalla de vista de la aplicacion de llenado: dentro de la tolerancia

Si se supera la banda de tfolerancia, el grafico de barras cambia de color y el indicador de Vernier desaparece.

eI 11:39
o
d% ('\IJ’, 16.Feb.2024

8K 1 Max 500 kg d = 0.2 kg
6 4 . 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

.=z=m@mw@

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 125: Pantalla de vista de la aplicacion de llenado: por encima de la folerancia

Tenga en cuenta el friangulo que representa el indicador de Vernier. Este indicador cambia a azul fijo cuando
se alcanza el peso objetivo.

Fig. 126: Indicador de Vernier que muestra la correspondencia con el objefivo

Vea también a este respecto
& Pesaje objetivo manual: umbral de inicio » pagina 62
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1.4.4.2.1 Pesaje objetivo manual, llenado: configuracion

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 127: Panfalla de configuracion de llenado

Los siguientes ajustes se usan para configurar el llenado. Los valores predeterminados aparecen en formato

negrita.

En Configuracion > Aplicacion

Pardmetro

Configuracion

Seleccionar aplicacion

Objetivo manual - Llenado

Habilitado, Inhabilitado

Vista de la aplicacion

Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].

Llenado manual

Tipo de tolerancia

Desviacion del objetivo, porcentaje

Sobre color

Color OK

Bajo color

Azul, cian, gris oscuro, gris, verde,
anaranjado, rojo, amarillo

Los valores predeterminados son:
Por debajo: rojo, OK: verde, Por
encima: rojo.

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Memoria > Tabla de fara (opcio-
nal)

ID [Asignado automdticamente]
Nombre Entrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanumeéricos
Valor fara Entrada de datos numéricos
Unidad g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Memoria > Tabla de articulos

Llenado manual

Habilitado, Inhabilitado

Valor objetivo

Enfrada de datos numéricos

Unidad

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

— Tolerancia / + Tolerancia

— Tolerancia / + Tolerancia (por-
cenfaje)

Enfrada de datos numéricos

Porcentaje del valor objetivo o abso-
luto, en funcidn del tipo de tolerancia
seleccionado en la pantalla de confi-

guracién Llenado manual.

1.4.4.2.2 Pesaje objetivo manual, llenado: procedimiento de funcionamiento

Este procedimiento asume que el IND700 estd en la vista de la aplicacién y que la aplicacién estd configurada

correctamente, como se describe en [Configuracion: Llenado » pdagina 80].

1. Pulse la tecla programable Tabla de articulos [E. En la lista de materiales, realice una confirmacion y con-
firme tocando la marca de verificacion.
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1.4.5

1.4.5.1

2. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor, fome una tara @R o cargue
una de la Tabla de fara 7.

3. Se mostrard la vista de la aplicacion, configurada para un llenado sencillo, con fodos los datos especifica-
dos en la configuracion en [Aplicacion > Vista de aplicacion » pagina 13]. La pantalla de peso estard en
el modo Neto y se cargard el valor de tara definido.

4. Empiece a llenar el confenedor y observe el grdfico de barras a medida que se acerca a la zona de fole-
rancia correcta.

5. Una vez que el grdfico indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor de la bds-
cula, coloque uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

Consulte [Recuento » pdgina 35] y Totalizacion para obtener mds informacion sobre como esas aplicaciones
cambian el procedimiento cuando se combinan con el llenado manual.

Pesaje objetivo manual: exceso/defecto de peso
En el pesaje excesivo o insuficiente, el peso de la bdscula se compara con un conjunto de pardmetros que
definen zonas de valores “correctos” y “erréneos”.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 3 zonas, el peso de la bascula puede estar por debajo,
dentro o por encima de la zona objetivo. La zona “correcta” define la diferencia aceptable entre el peso de la
bdscula y el peso objetivo.

En el pesaje por encima o por debajo del objetivo de 5 zonas, el rango de peso aceptable se divide en zonas
Baja, Objetivo y Alta. Las zonas Por debajo y Por encima definen los pesos inaceptables.

Consulte [Pesaje objetivo manual: tipos de tolerancia » pdgina 50] para ver una descripcion de los tipos de
zona.

Vea también a este respecto
& Pesaje objetivo manual » pdgina 50

Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, configuracion

Cuando se habilita Sobra/Falta en Configuracién > Aplicacion > Seleccionar aplicacion, el elemento del
mena Sobra/Falta aparecerd en la estructura de menus de la aplicacién. Toque esfe menud para mostrar las
siguientes opciones de configuracion de dos pdginas.

<  Over/Under

Number of Zones Over Color
3
Red N
5
OK Color
Visualization Green A4
. ColorWeigh N/ Under Color
Tolerance Type Orange b ¥ 4
A : Deviation N
Motion Check
v Data Source
Net Weight N

Fig. 128: Pesaje objefivo: pantalla de configuracion Sobra/Falta, 5 zonas, visualizacion con grdfico de barras
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<

Over/Under

Manual Start Threshold

Threshold Type

A Weight

N Transfer only Ok results

Fig. 129: Panfalla de configuracion Sobra/Falta, 3 zonas, visualizacion con Color\Weigh

Los siguientes ajustes se usan para configurar el pesaje excesivo o insuficiente. Los valores predeterminados
aparecen en formatfo negrita.

Configuracion de exceso/defecto de peso

En Configuracién > |Pardmetro Configuracion
Aplicacion

Seleccionar aplica- | Objetivo manual seleccionado Sobra/Falta habilitado
cion

Vista de la aplica- | Consulte la [Configuracion de la vista de aplicacion » pdgina 13].
cion

Sobra/Falta NUmero de zonas 3,5

Vlisualizacién

Grdfico de barras, ColorWeigh

Tipo de folerancia

Desviacion, porcentaje, absoluta

Fuente de datos

Peso neto, peso bruto

Sobre color

Color alto (si el nimero de zonas = 5)

Color OK

Color bajo (si el nimero de zonas = 5)

Bajo color

Azul, cian, gris oscuro, gris, verde, anaran-
jado, rojo, amarillo

Los valores predeterminados son: Por
debajo: rojo, Alfa: amarillo, OK: verde,
Baja: amarillo, Por encima: rojo.

Revision de Movimiento

Habilifado, Inhabilitado

Si estd habilitado el parametro, la tran-
saccion no se transferird si el terminal
detecta movimiento de la bdscula, aun-
que el peso detectado se encuentre den-
tro de la banda de tolerancia.

Transfer. solo resulfados Ok

Habilifado, Inhabilitado

Si estd habilitado el pardmetro, la transac-
cion no se fransferird a menos que el ter-
minal defecte un peso de la bascula deniro

de la banda de tolerancia.
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En Configuracion > |Pardmetro Configuracion

Aplicacion
Memoria > Tabla de |ID [Asignado automdticamente]
fara (opcional) Nombre Enfrada de datos alfanuméricos
Descripcion Entrada de datos alfanumeéricos
Valor tara Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos
Memoria > Tabla de |ID [Asignado aufomdticamente]
articulos Sobra/Falta Entrada de datos numéricos
Unidad Entrada de datos numéricos
Si Sobra/Falta > Tipo|—Tolerancia (por debajo) Entrada de datos numéricos
de folerancia = Des- _tojerancia (baja) Estos valores definen la banda o bandas
vIaclont +ojerancia (alfa) de tolerancia den’rrq ,de las ouqles el resul-
. ) tado de la transaccion se considera acep-
+Tolerancia (por encima) fable.

Si Sobra/Falta > Tipo|—Tolerancia (% por debajo)
de tolerancia = PO'I'- —Tolerancia (% bGjO)
centaje +Tolerancia (% alto)
+Tolerancia (% por encima)
Si Sobra/Falta > Tipo| Limite (por debajo)
de folerancia =| | imite (baja)
Absolulal e alta)
Limite (por encima)

1.4.5.2 Pesaje objetivo manual: exceso/defecto, procedimiento de funcionamiento

Este procedimiento asume que el ferminal se encuentra en la Vista de aplicacién, que estd configurado correc-
tamente para el exceso o defecto de peso y que los confenedores necesarios para el llenado estdn disponibles.
1. Cologue un confenedor en la bdscula.

2. Pulse la tecla programable Tabla de articulos [E. En la lista, seleccione y confirme un registro de material.

3. Lavista de la pantalla de la aplicacion mostrard los campos de registro de la tabla de articulos, en fun-
cion de la configuracion seleccionada en [Configuracion de la vista de aplicacién » pagina 13].

4. De forma opcional, si el registro de la tabla de articulos no especifica un valor de tara, tome una tara gl o
cargue una de la tabla de fara [,

5. Empiece a llenar el confenedor y observe el grdfico de barras o la pantalla ColorWeigh a medida que el
peso se acerca a la zona OK.
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iy 11:10
r.’-(:%n @ 22.Feb.2024

BA 1 -10.0°C / +40.0°C
2 3 2 5 8 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225kg -5kg 300 kg +15kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

B - | >
Q| B

@ | 88 | B | PT | Q&

Material Table Home ID Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 130: Por encima/Por debajo, visualizacion con grdfico de barras, tolerancia por debajo

6. Una vez que la visualizacion indique que el peso neto estd en la zona aceptable, retire el contenedor, colo-
que uno nuevo y vuelva a iniciar el proceso.

T 11:10
l""(-ll. @ 22.Feb.2024

Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 9 6 o 6 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg |
22 104 MC

Lot number Batch number Operator ‘

< I

| B | & |8 | B |PT | G

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 131: Panfalla de pesaje excesivo/insuficiente, visualizacion de ColorWeigh que muestra una indicacion baja

84 | ProWorks Multi-Tools y aplicaciones de modelo bdsico IND700 ProWorks Multi-Tools



1.5

Si se supera la banda de tolerancia, el indicador Encima se coloreard.

Q (::'I.B 11:11
It N 22.Feb.2024

BA 1 -10.0°C / +40.0°C
5 : 6 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kyg 300 kg +15kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

< [ v
- IR ® | m PT | @

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Fig. 132: Por encima/Por debajo, visualizacion con grdfico de barras, tolerancia por encima

Consulte [Recuento » pagina 35] y [Totalizacion » pdgina 43] para obtener mds informacion sobre como
esas aplicaciones cambian el procedimiento cuando se combinan con el pesaje excesivo/insuficiente.

Comparadores

Los veinte comparadores del IND700 son puntos de ajuste sencillos y sin cierre que se usan para comparar el
valor de peso activo o la variable de datos compartidos con un valor objetivo absoluto o con un rango de peso
definido. El origen de la comparacién puede estar relacionado con la aplicacion o con el peso.

Los comparadores se controlan por coincidencia (ya sea por debajo o por encima de un valor objetivo abso-
luto) o por comparacion con un rango. La configuracion Operador dentro de la configuracion Comparador
defermina el modo de control en el que funciona un comparador. Para mds informacién sobre la configura-
cion, consulte [Vision general y configuracion de los comparadores » pdgina 20]. Los comparadores solo se
pueden ajustar en la configuracion; no hay ninguna tecla programable que proporcione al operario acceso
directo a la pdgina Configuracion > Aplicacién > Comparadores.

Uso de la salida de un comparador

La salida de un comparador se puede usar de dos maneras: emitiendo su estado a fravés de una conexion
configurada para usar Datos compartidos como su asignacién, o como un medio para controlar una salida
discreta.

Comparadores de valor objetivo

La salida discreta asignada para un comparador Valor objefivo se activa cuando la fuenfe seleccionada es
VERDADERA, segun lo deferminado por la seleccion en la configuracién del operador del comparador.
Ejemplos de configuracion del comparador

Ejemplo:

e QOrigen: Peso mostrado

e Operador: < (menor o igual que)

e Limite: 30 kg

La salida estd ENCENDIDA cuando el peso mostrado es inferior a 30 kg y APAGADO cuando el valor medido
alcanza los 30 kg.

Comparadores de rango

En el caso de un comparador de modo de rango, la salida asignada se activa cuando la fuente seleccionada
es VERDADERA segun lo deferminado por la configuracion del operador. La configuracion Limite establece el
menor de los dos valores que definen el rango. El ajuste Limite alto define el valor superior del rango.
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Ejemplo:

* QOrigen: peso bruto

e Operador: >_ _< (dentro de un rango)
e Limite: 300 kg

e Limite alto: 800 kg

La salida estd ENCENDIDA cuando el peso bruto medido estd entre los 300 y los 800 kg. Si el peso cae por
debajo de los 300 kg o supera los 800 kg, la salida esta APAGADO.

Ejemplo:

¢ QOrigen: peso bruto

e Operador: _><_ (fuera de un rango)
¢ Limite: 200 Ib

e Limite alto: 400 Ib

La salida estd ENCENDIDA cuando el peso bruto medido es de 200 Ib o0 menos y de 400 Ib 0 mds. Si el peso
bruto estd comprendido entre 201 Ibs y 399 Ibs, la salida esta APAGADO.
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